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Podrobnéjsi Gdaje o sbéro-
vém papiru a jeho vyuziti
v jednotlivych evropskych
zemich na papirenskou vy-
robu, tedy skute¢nou recy-
klaci, které nam prinaseji
podklady mezinarodni kon-
ference Recyklace a trh pa-
piru pro recyklaci v CR a na
Slovensku nejsou pro tuzem-
sky papirensky pramysl prilis
priznivé.

Bohuzel rada starSich vy-
robnich kapacit, zpracovava-
jicich sbérovy papir, ukoncila
svoji ¢innost a nové zatim ve
vyhledovych planech investic nejsou. Pfitom sbérového pa-
piru v CR je k dispozici hodné a je masivné vyvazen. Je to
ovsem dano i historickou orientaci tuzemskych vyrobct na
produkci sortimentnich druhd papiru, které sbérovy papir
neobsahuji.

Regeni této situace se véak bude muset hledat, a to i proto,
Ze situace v dostupnosti potiebného dreva na vyrobu che-
mické buniciny neni optimalni a vyhledy lesnického pramy-
slu prilis optimistické nejsou. Budouci skladba nové vysazo-
vanych lesl a klimatické vlivy nemaji pro rozsahlé smrkové
porosty nejradostnéjsi vyhlidky.

Z pololetnich statistickych vysledkd nam muze délat ra-
dost hlavné narust tuzemské spotrreby papird, kartona a le-
penek, ze kterého tentokrat mohou mit radost i polygrafové
(tiskari) a nejen vyrobci obald. Tém pak optimistickd oceka-
vani komplikuje predevsim nedomyslené a slozité evropské
narizeni PPWR, majici na obalare vyznamnéjsi dopad, nez se
ocekavalo. Milos LeSikar
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STANDARDIZACE A TROUBLESHOOTING U TISKU
FLEXIBILNICH OBALU

21-22(10|2026

12:30 - prezence Ucastnikd
13:00 - 15:30, prednasky o troubleshootingu

v prepressu, etiketach a flexibilnich obalech snmn ““so“a 561 langkro“n

- DTP a Flexo - Jifi Lorenz
- Defekty ve flexotisku a tiskovych forem - Jifi Prochazka

- Troubleshooting na stroji - Martin Shejbal Maximalni pocet ucastnikii 20

15:30 - 16:00 coffee break
16:00 - 17:00, diskuze nad privezenymi vzorky tisku
0Od 19.00 spolecenska vecere

16.900,-K¢ clenové Spolecnosti tisku 2.s.
2. den - SOMA Globe Technology Center. 19.900.- ostatni

08:30 - 10:00 diskuze nad tématy pro naslednou
praktickou ukazku
10:00 - 10:30 coffee break V cené je zahrnuto stravovani po celou dobu seminare.

10:30 - 12:00 praktickd ukdzka troubleshootingu
na tiskovém stroji

12:00 - 13:00 obéd

13:00 - 14:00 diskuze a ukonceni seminare Pfihlaska ke stazeni na https://spolecnosttisku.cz/akce/seminare/

MozZnosti ubytovani je v hotelu Forea ( https://hotel.forea.cz/ )
- Ucastnici si zajistuji sami.
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35. let ceského papirenského svazu

Hned po listopadu 1989, vzapéti po zméné politického sys-
tému, jiz necelého pll roku po zruseni Generalniho reditel-
stvi PGmyslu papiru a celulézy, byly zahajeny organizacni
prace smérujici k zaloZeni nového Svazu primyslu papiru
a celulézy v CR. P¥ipravné valné hromady se pak sesly a jed-
naly 19. 9. a 12. 12. 1990, v dal$im roce pak 11. ¢ervna. Po
té€chto pripravnych organizacnich setkanich byl nasledné po-
dén navrh na registraci a SPPaC byl oficidln€ registrovan dne
4. zari 1991.

Vysoky pocet clenli svazu v letech 1992 az 1994 (vice
nez 60) byl zplsoben rozdélovanim pavodnich velkych spo-
le¢nosti (statnich podnikd) pri probihajici privatizaci na
zna¢né mnozstvi samostatnych subjektd, které posléze vét-
Sinové vstoupily do nového profesniho svazu. Prikladem mo-
hou byt dnes jiz dlouho zaniklé Prazské papirny, kdy z jed-
noho podniku vzniklo 6 novych spole¢nosti. Stejna situace
pak byla i v dal$ich plvodné statnich podnicich, jako byly teh-
dejsi SEPAP, Zapadoceské, Krkonosské a Jihoceské papirny,
Vychodoceské papirny, a rada podnikd na severni Moravé.

Prvni predstavenstvo SPPaC bylo zvoleno na podzim roku
1991 a pracovalo ve sloZeni Petr Petrl (prezident, na ob-
razku dole s prvnim reditelem sekretariatu Petrem Pavlikem),
Jan Kratochvila (viceprezident), Jan Frey, lvo Klimsa, Miro-
slav Melota, Bohuslav Preclik, Vladimir Santora a Josef Zbo-
fil. Po dvou letech pri 10. valné hromadé v roce 1993 pak
bylo zvoleno nové predstavenstvo, kdy prezidentem se stal
Josef Zbofil a dale zde pracovali panové Tomas Sabatka (vice-
prezident), Stanislav Karas, Ivo Klimsa, Vaclav Koukol, Miro-
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slav Melota, Petr Petri a Vladimir Santora. Treti predstaven-
stvo SPPaC bylo zvoleno 18. valnou hromadou v roce 1997
v tomto sloZeni: Tomas Sabatka (prezident), Stanislav Karas
a Vaclav Koukol (viceprezidenti) a dale Jaroslav Jificka, Ivo
Klims$a, Miroslav Melota, Jan Peterka a Josef Zbofil. Nasledo-
valy drobnéjsi zmeény ve slozeni a po 25. VH (2001) praco-
valo predstavenstvo ve slozeni Tomas Sabatka (prezident),
Stanislav Karas (viceprezident) a lvo Klimsa, Miroslav Me-
lota, Jan Novak, Josef Zboril a Jaroslav Tauc, jako ¢lenové. Po
dvé dalsi volebni obdobi (2005-20013) pak v cele papiren-
ského svazu stalo predsednictvo v ¢ele s prezidentem Ivo Kli-
msou, které v roce 2008 iniciovalo podstatnou zménu nazvu
na Asociaci ¢eského papirenského pramyslu (ACPP), nebot
toto oznaceni Iépe odpovidalo zvySené mezinarodni identifi-
kaci a aktivité po vstupu do CEPI a celé CR pak do EU. Dal3im
prezidentem ACPP pak byl pan Petr Sedlacek (2013), a poté
od roku 2016 az do loriského podzimu pan Jaroslav Tymich.
Od listopadové valné hromady ACPP 2025 je prezidentem
pan Miroslav Zitka, viceprezidentkou pani Katerina Kupkova,
a Cleny Jaroslav Jiricka, Petr Volejnik, Roman Mamula, Zde-
nék Musil a Ivan Seveik, ktery je soucasné feditelem sekreta-
riatu ACPP.

Svaz pramyslu papiru a celulézy byl jiz od 1. ledna 1994
radnym ¢lenem Svazu pramyslu a dopravy, kde je aktivni jako
ACPP dosud (pani Katerina Kupkova je v soucasnosti vicepre-
zidentkou SP CR a Zdené&k Musil ptedsedou dozoréi rady).
Od 1. ledna 1997 reprezentuje svaz cesky papirensky proa-
mysl v CEPI (Confederation of European Paper Industries)
jako pridruzeny ¢len, od roku 2004 je pak radnym clenem se
zastoupenim v radé reditel(i. Clenstvi v CEPI umoziiuje ACPP
pristup ke viem informacim z evropského prostoru a také,
coz je velmi dllezité, primé zapojeni do diskuzi a pripravy
rozhodujicich evropskych dokument( a nafizeni.

Na tuzemské Grovni ACPP spolupracuje velmi Gzce vedle
Svazu pramyslu a dopravy CR i s Asociaci lesnickych a dre-
vozpracujicich podniki (ALDP) a dale také se Svazem poly-
grafickych podnikatelt (SPP), Obalovou asociaci SYBA, Sva-
zem vyrobcU vinitych lepenek (SVVL), Spolec¢nosti priimyslu
papiru a celulézy (SPPC) a Spole¢nosti tisku (ST) pii CS VTS,
na mezinarodni Urovni pak predevsim se ZCPP SR a radou
dalSich subjekta.

Po celou dobu své existence papirensky svaz podporuje
vydavani odborného ¢asopisu Papir a celuléza, ktery vychazi
nepretrzité jiz od roku 1946. V soucasné dobé¢ je sidlem se-
kretariatu ACPP administrativni budova Rosmarin v Holeso-
vicich (Délnické ul. 213/12).

Soucasnost a budoucnost ¢eského papirenského primy-
slu je primo navazana na integraci ¢eského priimyslu a celé
ekonomiky do evropského déni a zvyseny dliraz na pozitivni
environmentalni aspekty papirenského odvétvi. U integrace

do EU a CEPI je zrejmé, Ze vSechny sektory pramyslu musi
byt na odpovidajici mezinarodni Urovni a papirensky pra-
mysl nenf zadnou vyjimkou. Je vyhodou, Ze toto odvétvi velmi
dobre zna konkrétni nebezpedi i své moznosti. Prilezitosti
pro mensi firmy v oboru stale zdstava (pro vyrobce i zpraco-
vatele) kvalitou podminéna vyrobni specializace a pro vetsi
firmy je dulezitd integrace do nadnarodnich spolecnosti,
které maji své pevné misto v evropském ale i sv€étovém papi-
renském pramyslu.

Néco malo z historie

Od vynalezu vyroby papiru v Ciné v roce 105 uplynula
dlouhd doba, ale teprve od 12. stoleti se znalost vyrobniho
postupu ruéniho papiru dostavala pies Spanélsko a Italii do
Evropy a posléze i na nase Uzemi. Nékteri jeSt€¢ mame v pa-
méti oslavy vyroci 500 let od zahajeni vyroby ruéniho papiru
v ¢eskych zemich (privilegium krale Vladislava Jagellonského
pro Zbraslav) v kvétnu 1999. Vyroba ruc¢niho papiru v ces-
kych zemich se pak od tohoto data rozvijela velice rychle. Jiz
v 16. stoleti zde bylo vice nez 20 papirenskych manufaktur, ke
konci 17. stoleti pak to bylo uz 60 papiren a koncem 18. sto-
leti témér 130 papiren, které produkovaly pres 41 % papiru
z celkové vyroby v Rakousko-Uherské monarchii.

Zacatek 19. stoleti je charakterizovan rozvojem strojni vy-
roby papiru diky vynalezu papirenského stroje (1799, N. L.
Robert). V ¢eskych zemich byl prvni papirensky stroj uveden
do provozu v r. 1833 v papirné Cisarsky mlyn v Praze Bu-
benci. Rozvoj odvétvi pak rychle pokracoval i v dalSich letech
19. stoleti a ¢esti "papirnici” se zcela prirozené stali spoluza-
kladateli Svazu vyrobct papiru v Rakousko-Uhersku pod na-
zvem Austropapier. Po rozpadu monarchie v roce 1918 vsak
doslo v ¢eskych zemich vlivem vnéjsich i vnitfnich podminek
ke ztraté dynamiky. Po roce 1930 byla potfebna postupna
koncentrace vyroby nejprve ovlivnéna negativné hospodar-
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skou krizi a pozdéji nasilné prerusena okupaci ¢eskych zemi
hitlerovskym Némeckem. Po skonceni 2. svétové valky bylo
na Gzemi soucasné CR registrovano jen 5 vyznamnéjsich pa-
pirenskych podnik( a zhruba 80 mensich a malych zavodd.

V obdobi 1949 a7 1989 dochézelo k mnoha organizaénim
zménam, z nichz nejvétsi se uskutecnila v roce 1969, kdy se
v disledku federalizace statu rozdélil spole¢ny ceskosloven-
sky papirensky priimysl na dvé samostatné spravni jednotky:
GR PPC v ¢eskych zemich a GR Slovcepa na Slovensku.
K datu zrudeni GR PPC v Cechéch v roce 1989 zde bylo re-
gistrovano 9 stéatnich vyrobnich podnikd a 3 navazujici pod-
niky (strojirny, velkoobchod, vyzkum), tedy celkem 12 vét-
Sich subjektl. Zména politického systému se v obdobi 1990
az 1999 vyznacovala mnoha ekonomickymi a organizacnimi
zménami. Pocet podnikd nejprve vzristal az na témér stovku
ke konci roku 1994, pozdé€ji pak v dusledku integrace a ku-
mulace kapitalu vyrazné klesal. Mnohé podniky byly priva-
tizovany s Ucasti zahrani¢nich spole¢nosti a probihala dalsi
restrukturalizace vlastnickych vztahl. Ke zménam doslo ze-
jména u vyrobct buniciny, obalovych material a vyrobct vi-
nité lepenky.

Z pohledu historie vzniku samostatného ¢eského papiren-
ského svazu (dnes ACPP) je dllezité, ze podnikatelé sdruzeni
v organizaci Austropapier ihned po vzniku Ceskoslovenska
v roce 1918 zalozili novy oborovy svaz s nazvem Hospo-
darské sdruzeni pramyslu papiru. Cinnost tohoto profes-
niho svazu se ale po nasilném preruseni aktivit béhem oku-
pace hitlerovskym Némeckem v podstaté plné neobnovila
ani po valce v roce 1945 a svaz oficidlné zanikl v roce 1949.
V cervnu 1989 pak zaniklo po dvaceti letech, jak jiz bylo zmi-
néno, i Generalni reditelstvi Priimyslu papiru a celulézy, exis-
tujici od roku 1969.

7-8/2008

drevo,
recyklace,
energie, technologie
a zivotni prostredi

Digitalni omnibus - zastupci SP
CR jednali o digitalni politice EU

Zastupci evropskych podnikatelskych svazd sdruzenych
v iniciativé B9+ se setkali v Lucemburku s ministry digitalni
agendy zemi D9+. Za ¢eskou podnikatelskou sféru se jednani
zGéastnili zastupci Svazu primyslu a dopravy CR.

Hlavnim cilem jednani bylo predstavit pohled evropského byz-
nysu na dalsi smérovani digitalni politiky EU a upozornit na ob-
lasti, které jsou kli¢ové pro fungovani firem v digitalni ekonomice.

Zjednodusovani digitalnich pravidel musi pokracovat
Jednim z hlavnich témat byla pokracujici jednéani o tzv. Digi-
talnim omnibusu. B9+ zdlraznila, Ze soucasny navrh pred-
stavuje dulezity prvni krok ke zjednoduseni evropskych di-
gitélnich pravidel, ale samotny proces nesmi skoncit pouze
dil¢&imi apravami. Evropské firmy potrebuji vétsi pravni jis-
totu, odstranéni prekryvajicich se povinnosti a snizovani ad-
ministrativni zatéze. EU by méla pokracovat v systematické
revizi digitalni legislativy a zaméfit se na lepsi koordinaci,
predvidatelnost a prakti¢nost pravidel.

Vize po Digitalnim omnibusu

Diskuse se nezamérovala pouze na aktualni legislativni na-
vrhy, ale také na Sirsi otazky, jak by méla evropska digitalni
politika vypadat v nasledujicich letech. Zastupci podnikatel-
ské sféry vyzvali k tomu, aby budouci regulace vznikala na za-
kladé principu ,simplification by design”, tedy s diirazem na
jednoduchost, srozumitelnost a praktickou vymahatelnost jiz
od samotného pocatku legislativniho procesu. Soucasné zdl-
raznili potfebu ddsledné vyhodnocovat dopady novych pra-
videl na investice, inovace a fungovani firem.

Podpora adopce umélé inteligence

Vyznamnou soucasti debaty byla také uméla inteligence. Ve-
dle samotné regulace je nyni zasadni podpofit praktické vyuzi-
vani Al napri¢ ekonomikou. Evropa podle podnikatelské sféry
potrebuje investice do digitalni infrastruktury, vypocetnich ka-
pacit, datovych center, vyzkumu a rozvoje i rozvoje digitélnich
dovednosti. Soucasné je daleZité zajistit, aby implementace Al
Aktu byla predvidatelna, prakticka a podporovala inovace.

Digitalni suverenita musi ziistat otevi‘ena a pragmaticka
B9+ podpofila posilovani evropskych digitalnich kapacit
a snizovani kritickych zavislosti, zaroven vsak upozornila, ze
digitalni suverenita nesmi vést k technologickému protekcio-
nismu nebo uzavirani evropského trhu.

Podnikatelské svazy prosazuji pfistup zalozeny na fizeni rizik,
otevrenosti vii¢i mezinarodni spolupréci a podpore evropskych
inovaci. Cilem by mélo byt posileni odolnosti Evropy pfi zacho-
vani pristupu ke globalnim technologiim, investicim a talentdim.

Spolec¢na vyzva ministriim

Ministri D9+ ve své zavérecné deklaraci podpofili pokraco-
vani ambiciézni agendy zjednodusovani digitalnich pravidel,
snizovani administrativni zatéze a posilovani evropské kon-
kurenceschopnosti. Souc¢asné zddraznili vyznam otevieného
pristupu k digitalni suverenité zaloZzeného na mezinarodni
spolupraci a divéryhodnych partnerstvich.

Podle SP CR Digitalni omnibus piedstavuje jedine¢nou
prilezitost odstranit prekryvy, nejasnosti a administrativni za-
t€z, které se v evropské digitalni legislativé nahromadily v po-
slednich letech. Pokud méa tento proces naplnit svdj Gcel,
musi byt vysledkem skutecné zjednoduseni pravidel, nikoliv
pouze kosmetické Upravy stavajiciho ramce. -SP-
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EU zprisnuje pravidla
pro ekologické sliby

Jiz od 27. zari 2026 by se v celé Evropské unii méla zacit
uplatriovat nova pravidla podle smérnice ECGT, tedy Empo-
wering Consumers for the Green Transition. Ta zpfisni zpU-
sob, jakym mohou firmy komunikovat ekologické vlastnosti
vyrobkd, obalt i sluzeb a zméni pravidla, podle kterych mo-
hou firmy mluvit o udrzitelnosti. To dopadne na obaly, eti-
kety, e-shopy, reklamu i vlastni zelena loga. Firmy budou mu-
set Iépe dokladat to, co presné zakazniklm tvrdi.

Cilem nové Upravy je, aby zékaznici pri ndkupu dostavali
jasnéjsi a davéryhodnéjsi informace. Smérnice se zaméruje
mimo jiné na obecna environmentalni tvrzeni, znacky udrzi-
telnosti, tvrzeni o budoucich ekologickych cilech nebo sdé-
leni zalozena na kompenzacich emisi. Firmy, které nebudou
schopné sva tvrzeni vysvétlit a fadne dolozit, se mohou vysta-
vit sankcim, sportim se spotrebiteli nebo budou muset upra-
vovat ¢i stahovat ¢asti své marketingové komunikace.

JEra zelenych slogant konci. Firmam uz nebude stacit na-
psat na vyrobek nebo obal slovo ,eco’ a ocekavat, Ze tomu
zékaznik uvéri. Nova pravidla sméruji k tomu, aby komuni-
kace vi¢i spotrebiteli stala na dlikazech, ne na dojmu,” i

rika
ke smérnici ECGT Iva Werbynska, reditelka Obalového insti-
tutu SYBA.

Podle Obalového institutu SYBA se zména vyrazné dotyka
také obald. Pravé obal je ¢asto prvnim mistem, kde se zakaz-
nik s ekologickym tvrzenim setka. Vidi na ném symboly, slo-
gany, informace o recyklovatelnosti, obsahu recyklovaného
materialu, nizsi uhlikové stopé nebo Setrnosti k prirodé. Od
jen marketingovym dojmem, ale stala na ovéfitelnych datech.

P&t tvrzeni, na ktera si firmy musi dat pozor:

1. Eco, green nebo Setrny

Vyrazy jako ,ekologicky”, ,zeleny”, ,$etrny k Zivotnimu pro-
stiedi”, ,prirodni” nebo ,udrZitelny” patfi mezi nejcastéjsi
marketingové zkratky. Problém nastava ve chvili, kdy nejsou
jasné vysvétlené. Podle novych pravidel nebude mozné po-
uZzivat obecna environmentalni tvrzeni bez toho, aby firma
byla schopna prokazat odpovidajici environmentalni vykon-
nost. Spotrebitel by mél rozumét tomu, co presné firma tvrdi.
Znamena to nizsi spotiebu materialu? Lepsi recyklovatel-

nost? Nizsi uhlikovou stopu? Delsi Zivotnost? Nebo pouze
zménu jedné dil¢i vlastnosti?

2. Vlastni zelena loga a peceti

Rada firem pouZiva vlastni zelena loga, peceti nebo sym-
boly, které na prvni pohled pUsobi jako nezavislé potvrzeni
ekologickych vlastnosti vyrobku. Spotrebitel ale ¢asto nema
moznost poznat, zda jde o divéryhodnou certifikaci, nebo
pouze o graficky prvek vytvoreny samotnou znac¢kou. Prave
znacky udrzitelnosti patri mezi oblasti, na které se nova pra-
vidla vyslovné zaméruji. Pokud méa symbol nebo logo pUsobit
jako potvrzeni environmentalnich vlastnosti, bude stale dtle-
zité€jsi, aby bylo zrejmé, kdo jej udélil, podle jakych pravidel
vzniklo, a zda je zaloZeno na certifikacnim systému nebo ve-
rejn€ zavedeném schématu.

3. Jedna zelena vlastnost vydavana za cely vyrobek

Castou chybou je zdiraznéni jednoho pozitivniho prvku tak,
Ze spotrebitel ziska dojem, Ze je ekologicky cely vyrobek. Ty-
picky mize jit o tvrzeni, Ze produkt pouZivda méné plastu, ob-
sahuje recyklovany material, ma Gsporné¢jsi obal nebo nizsi
dopad v jedné casti zivotniho cyklu. Dil¢i zlepSeni samo

o sob€ neni problém. Problém vznika ve chvili, kdy je prezen-
tovano tak, ze prekryje ostatni vlastnosti vyrobku. Firma by
méla jasné uvést, zda se tvrzeni tykad vyrobku, obalu, pouzi-
tého materialu, vyroby, dopravy, recyklace nebo celého Zivot-
niho cyklu.

4. Sliby bez jasného planu

Firmy ¢asto komunikuji, Ze budou ,klimaticky neutralni”,
Judrzitelngjsi” nebo Ze do urcitého roku vyrazné snizi svij
dopad na Zivotni prostiedi. Podobna tvrzeni se mohou dobre
vyjimat v reklamé& nebo ve vyroéni zpravé, ale podle novych
pravidel uz nemaji zGstat jen u ambice. Tvrzeni o budouci en-
vironmentalni vykonnosti budou muset stat na jasném, realis-
tickém a ovéritelném planu. Firma musi byt schopna vysvétlit,
jakého cile chce dosahnout, v jakém case, jakymi opatrenimi
a jak bude pribézné vyhodnocovat pokrok.

5. Uhlikové neutralni

Vyrazy jako ,klimaticky neutraini”, ,uhlikové neutralni” nebo
Lcarbon neutral” patfi mezi nejcitlivéj$i environmentalni tvr-
zeni. Zvlast pokud jsou zalozené prevazné na kompenzacich
emisi, napriklad prostrednictvim nékupu offsetl. Spotrebitel
muze snadno ziskat dojem, Ze vyrobek nema zZadny dopad na
klima. Ve skute¢nosti ale mudze jit pouze o kompenzaci ¢asti
vzniklych emisi. Firmy proto budou muset podobna tvrzeni
komunikovat velmi presn€ a transparentné vysvétlit, na ¢em
jsou zalozena.

Novéa pravidla neznamenaji, ze firmy nemohou mluvit
o udrzitelnosti. Znamenaji ale, Ze budou muset byt konkrét-
négjsi. Kazdé environmentalni tvrzeni by mélo odpovédét na
tri zakladni otazky: co presné tvrdime, ¢eho se tvrzeni tyka
a ¢im jej dokazeme dolozit. ,Dobra environmentalni komu-
nikace nezacina sloganem, ale daty. Firma by méla védét, co
presné zlepsila, jak to zmérila a zda je schopné své tvrzeni
obhdjit pred zdkaznikem, obchodnim partnerem i regulato-
rem,” dopliiuje informace lva Werbynska.

Podle Obalového institutu SYBA by si spolecnosti mély
uz nyni projit sva environmentalni tvrzeni, ktera pouzivaji na
obalech, etiketach, webovych strankéch, v e-shopech, katalo-
zich i reklamnich materidlech. Nestaci tak resit jen grafiku na
obalu. Dulezité bude sladit marketing, pravni oddélent, tech-
nicka data, ndkup, dodavatele i ESG komunikaci.

Vedle smérnice ECGT navic firmy cekaji také vyrazné
zmény v oblasti obalt a obalovych odpadt podle evropského
narizeni PPWR. Obé regulace spole¢né ukazuji, Ze obal uz
nebude mozné vnimat jen jako prostor pro marketingové
sdéleni. Bude stale vice propojeny s legislativou, technickymi
daty, recyklovatelnosti a odpovédnosti vici spotrebiteli.

Jana Kratochvilovd
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Slovensko a iniciativa
upozornujuci na rizika PPWR

Na zasadnuti Rady EU pre Zivotné prostredie v juli spolo¢ne
vystupili Ceska republika, Bulharsko, Taliansko, Loty3sko,
Polsko, Rumunsko, Slovensko a Slovinsko, aby upozornili na
praktické problémy spojené s implementaciou Nariadenia
o obaloch a odpadoch z obalov (PPWR), ktoré zacalo pla-
tit uz 12. 8. 2026.

Iniciativa pritom nespochybriovala environmentélne ciele
nariadenia. Naopak, zd6raznuje potrebu ich UspeSného na-
plnenia. Upozornuje v8ak na niekol'ko zasadnych problémov:
o stale chybaju viaceré vykonavacie a delegované akty, od

ktorych zavisi prakticka aplikacia pravidiel,

e podniky nemaju v mnohych oblastiach dostato¢nu pravnu
istotu na prijimanie investi¢nych rozhodnuti,

o Clenské Staty zacinaju jednotlivé ustanovenia vykladat od-
lisSne, ¢o mdze viest k fragmentacii jednotného trhu,

e najma pre malé a stredné podniky mézu byt néklady na
implementéaciu velmi vyznamné.

Délezité je najmato, Ze sa do tejto iniciativy zapojilo aj Sloven-

sko. lde o jasny signal, Ze ¢lenské Staty EU potrebuju od Eurép-

skej komisie viac metodickych usmerneni, pravnej istoty a re-

alisticky harmonogram zavadzania jednotlivychpovinnosti.

PPWR bude v najblizsich rokoch jednou z najvyznamnej-
Sich zmien pre vyrobcov, obchod, OZV aj odpadové hos-
podarstvo. O to dolezitejsie tak je, aby boli pravidla PPWR
jasné, predvidatelné a uplatiiované jednotne v celej EU. Inici-
ativa neziadala odklad alebo zrusenie povinnosti PPWR, kto-
rych zavedenie je velmi dbleZité pre zniZzenie environmental-
nej stopy obalov, ale Ze sa Slovensko pridalo ku kultivovane;j
a pragmatickej komunikacii problémov. -Tl-

Nové navrhy systému obchodovani
s emisemi (ETS) EK mohou ohrozit
investice v papirenském pramyslu

Evropsky celulézo-papirensky primysl jiz drive vyjadril vazné
obavy ohledné nedavno prijatych referen¢nich hodnot Ev-
ropské komise pro bezplatné pridélovani emisnich povo-
lenek a vyjimky pro jednotliva zafizeni, pricemz varoval, ze
by mohly vést ke ztraté€ priblizné 1 mld. EUR ro¢né v plano-
vanych investicich do dekarbonizace. Odvétvi tvrdi, Ze pod-
minky pro bezplatné pridélovani emisnich povolenek a 95%
prahova hodnota pro podil biomasy by mély byt z dnes pred-
staveného ramce systému obchodovani s emisemi (EU ETS)
odstranény, jelikoz infrastruktura a technologie pro dekar-
bonizaci zatim nejsou dostate¢né dostupné a nové plany EU
ETS jiZz nyni odrazuji zelené investory.

Jedno z prvnich pramyslovych odvétvi, které se prihlasilo
ke klimatickym cildm EU - odvétvi vyroby buniciny a papiru -
dosahlo od roku 2005 snizeni emisi o vice nez 55 %. Viysledky
v oblasti snizovani emisi Skodlivych pro klima vynikaji zvlasté
mezi energeticky naro¢nymi odvétvimi, na ktera se tento sys-
tém vztahuje.

Mnohé mensi spole¢nosti v tomto odveétvi vsak nemaji k dis-
pozici proveditelna reSeni pro dekarbonizaci, ktera by si mohly
dovolit, a i vétsi firmy nyni ocekavaji potize se zajisténim in-
vestic do budoucich projektd. Podle odhadtd organizace Cepi
bude mit toto odvétvi v dlisledku predchoziho navrhu EK, tyka-
jiciho se referenénich hodnot systému ETS, ktery byl zverejnén
v Cervnu, v letech 2026 az 2030, ro¢ni vypadek v planovanych
investicich do dekarbonizace ve vysi priblizné 1 miliardy EUR.

Pokud by byl nové ozndmeny ramec systému obchodo-
vani s emisemi (ETS) zaveden v této podobé, vedlo by to
k dal§imu omezeni bezplatného pridélovani emisnich povo-
lenek, coz by jesté vice zhorsilo ekonomickou rentabilitu in-
vestic a oslabilo schopnost papirenského odvétvi dosdhnout
dekarbonizace.

Podminénost bezplatného pridélovani povolenek v rdmci
systému ETS je hlavnim bodem sporu. Podniky vystavené
mezinarodni konkurenci musi spinit konkrétni zavazky v ob-
lasti energetické Ucinnosti a dekarbonizace, aby si mohly po-
nechat povolenky v rdmci systému ETS. Administrativni zatéz
spojena s podrobnym vypracovanim investi¢nich pland a od-
cerpavani omezenych prostredkd na investi¢ni vydaje v dobé,
kdy stale chybi moZnosti dekarbonizace, vSak predstavuji
znacné riziko. Nesplnéni téchto pland, jejichz realizace je
nyni stale nejistéjsi, maze vést ke snizeni bezplatnych pridé-
leni povolenek, ¢imz bude toto vyrobni odvétvi jesté vice vy-
staveno nakladdim spojenym s emisemi uhliku.

,Cirkularnim” FeSenim pro odvétvi priimyslu papiru a ce-
lulézy bylo ziskavani energie z procesu vyroby vlaken pro pa-
pirensky pramysl. Letosni zavedeni nové prahové hodnoty
95 % biomasy pro zpUsobilost v rdamci systému obchodo-
vani s emisemi (ETS) vSak znevyhodnilo prakopniky v této
oblasti, jelikoz jim byly odebrany bezplatné emisni povo-
lenky, které mély slouzit k uhradé jejich investic do energe-
tické transformace.

Celulézo-papirenské odvétvi trpi také dalsim ze svych cha-
rakteristickych rysd, a to velkym poétem malych a stfedné vel-
kych podnikd, které maji jen omezenou schopnost investovat
do energetické transformace. Zvyseni stavajici ,prahové hod-
noty pro vyjimku” v ramci systému ETS by vsak témto ma-
lym emitentdm mohlo usetfit miliony na nakladech na audity,
které v praxi vedou pouze k minimalnimu sniZzeni emisi.

A konecné, rezerva pro stabilitu trhu v rdmci systému ob-
chodovani s emisemi (MSR), kterad byla plivodné ziizena za
Ucelem reseni problému prebytku emisnich povolenek, nyni
predstavuje riziko, Ze zneplatnénim povolenek zplsobi nardst
nékladd na uhlik nad Groven nezbytnou pro snizovani emisi.
Ackoli i nové navrhy Evropské komise pocitaji s urcitymi tpra-
vami, predstavitelé primyslu tvrdi, Ze tato opatreni nejsou
dostatecna ke zmirnéni dopadu na konkurenceschopnost.

VSechny tyto faktory dohromady vyrazné ohrozuji schop-
nost evropského celul6zo-papirenského prdmyslu udrzet si
globalni vedouci postaveni v odvétvi bioekonomiky, jehoz ce-
losvétova hodnota by podle odhadd méla do roku 2030 do-
sahnout 6,7 bilionu EUR. Diky snaham tohoto odvétvi v ob-
lasti biorafinerii, které jiz nyni predstavuji 6 % jeho pridané
hodnoty, se toto odvétvi stalo jednou z méla oblasti $picko-
vého technologického vyvoje, v nichz Evropa zaujima ve-
douci postaveni na svétové Urovni. -JLR-
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EUDR

Sekundarni legislativa EUDR

Evropska komise v poloviné cervence zverejnila dva pred-
pisy sekundarni legislativy tykajici se narizeni o odlesrovani
(EUDR) - (EU) 2023/1115.

Jde o Nafrizeni komise v prenesené pravomoci, kterym se
méni narizeni (EU) 2023/1115, pokud jde o seznam relevant-
nich komodit a relevantnich vyrobkd a Provadéci narizeni Ko-
mise (EU) 2026/1565, kterym se méni provadéci narizeni
(EVU) 2024/3084, pokud jde o predkladani prohlaseni o nale-
Zité pédi, zjednodusenych prohlaseni pro mikropodniky nebo
malé primarni hospodarské subjekty, nouzovéa opatreni a dalsi
opatreni zjednodusujici pouzivani informacniho systému

Narizeni v prenesené pravomoci, kterym se méni rozsah
pusobnosti narizeni, pokud jde o vyrobky

Toto nové zverejnéné narizeni potvrzuje, Ze tiskoviny zdsta-
nou mimo pulsobnost tohoto narizeni. Rovnéz objasniuje, Ze
drevni zbytky a vedlejsi produkty z pilarského pramyslu zG-
stanou zahrnuty do rozsahu plsobnosti narizeni, jelikoz tyto
produkty jiz podléhaly regulaci podle narizeni EU o drevu.
Vylouceni materiald pro prodejni mista a propagacnich vy-
stavnich materialt bylo zamitnuto, protoZe by to mohlo vy-
tvorit potencialni mezeru v provadéni narizeni.

Pokud jde o bambus a vyrobky z bambusu, Komise v odd-
vodnéni €. 7 nafizeni v prenesené pravomoci uvedla, Ze tyto
vyrobky budou i nadale vylouceny.

Delegované nafizeni vstoupi v platnost dnem nasledujicim
po jeho zvefejnéni v Urednim véstniku Evropské unie.

Provadéci nafizeni o informaénim systému

Zverejnéné provadéci narizeni doplnuje nové funkce infor-

macniho systému a obsahuje i dalsi zmény provadéciho na-

rizeni (EU) 2024/3084. Zahrnuje napriklad novou kapitolu

o zjednodusenych prohlasenich a identifikatoru prohlaseni

(novy ¢lanek 4a) a seskupovani DDS (novy ¢lanek 8a).

Dalsi aktualizace:

e Prohlaseni o nélezité péci jsou v informacnim systému pfi-
délovana prislusnym organdm clenského statu, v némz je
hospodarsky subjekt usazen, nebo, pokud se jedna o stat
mimo Unii, je hospodarsky subjekt spojen s jedine¢nym
identifikatorem z informaéniho systému. (Clanek 2 odst. 3)

e Vramcijednoho G¢tu bude mozné mit vice roli: Informacni
systém musi uzivateldm informacniho systému umoznit
vytvaret rdzné role v ramci téhoz Gctu (¢lanek 10 odst. 1)

o Kromé spravy uzivatelt byla pridélena funkce umoznu-
jici prislusSnym orgdndm ziskavat data z informacniho
systému: byl doplnén c¢lanek 9, pismeno ca: ,(ca) vytvo-
rfeni funkce v informacnim systému, ktera umozni prislus-
nym organlim spravovat uzivatele informacniho systému,
véetné Cinnosti uvedenych v pismenu (h), a ziskavat data
tykajici se uzivatell informacniho systému

e Do 30. prosince 2026 Komise poskytne informace o do-
stupnosti a fungovani informacniho systému a o nouzovych
opatrenich, kterd maji byt prijata v pripad€ neplanované
nedostupnosti informacniho systému (novy ¢lanek 15a)

Nafrizeni vstoupi v platnost tfetim dnem po jeho zverejnéni

v Utednim véstniku Evropské unie. Clanek 1 bod 2 pism. c)

se pouZije od 15. fijna 2026. Jana Lick Rehorovd

v

Skutec¢né priciny odlesnovani

Ukladaji uhlik, chrani pidu i vodni zdroje a poskytuji domov

milionadm druh(. Presto z planety kazdoro¢né€ mizi rozsahlé
lesni plochy. Co za tim skutec¢né stoji - a které rozsirené pred-
stavy jsou spi$ mytem? Co lesy skute¢né ohrozZuje, kde je si-
tuace nejvaznéjsi a jakou roli v tom hraje zemédélstvi, papir
nebo klimatickd zména?

Tady jsou fakta z New Fact Sheet: What's Really Causing
Deforestation? (Two Sides), pod ktera se podepsala i Ceska
unie vydavatel. Odlesnovani je trvala preména lesa na jiny
typ vyuziti pady, napriklad na zemédélskou pldu, pastviny,
sidla nebo infrastrukturu. Nejde tedy o docasné poskozeni
lesa po boufi, poZaru nebo napadeni skddci. Tyto udalosti
mohou lesy poskodit, ale samy o sobé& neznamenaiji, ze les
prestane existovat. Odlesiovani nastava ve chvili, kdy lesni
ekosystém definitivné ustoupi jiné lidské ¢innosti.

Nejvétsim vinikem je zemédélstvi. Odlesnovani je nej-
vyraznéjsi ve tfech hlavnich svétovych regionech: v povodi
Amazonie v Jizni Americe, v oblasti Konga ve stfedni Africe
a v jihovychodni Asii. V jednotlivych zemich se vsak divody
kaceni lisi. Napriklad v Brazilii vznika velké ¢ast vykacenych
ploch kvili pastvindm pro dobytek, zatimco jinde hraji vétsi
roli drobni zemédélci, kteri les preménuji na pole. Kaceni se
casto soustredi do oblasti pobliz mést, silnic nebo rek, kde je
pristup do lesa snazsi.

Castym omylem je piredstava, Ze za odlesiovani miZe pie-
devsim vyroba papiru. Ve skute¢nosti papir vétSinou pochazi
z odpovédné obhospodarovanych lest, plantazi nebo z recy-
klovanych zdroji. V Evropé€ navic lesy dlouhodobé pribyvaji
a jejich celkova rozloha i objem dreva rostou. Udrzitelné hos-
podareni pomahaji kontrolovat také mezinarodni certifikaéni
systémy, napriklad FSC nebo PEFC, které sleduji plvod dreva
od lesa az po konecny vyrobek.

Evropska unie pripravila nova pravidla proti odlesrovani
planety - nafizeni o odlesriovani (EUDR). Jejich cilem je za-
jistit, aby nékteré komodity dovazené na evropsky trh - na-
priklad séja, hovézi maso, palmovy olej, kakao, kava, kaucuk
nebo prave drevo - nepochéazely z oblasti, kde doslo k odles-
néni nebo degradaci lest. -Tl-

WWEF Slovensko a navrh stratégie
adaptacie na zmenu klimy

Slovensko sa musi doslednejsie pripravit na dosledky klima-
tickej zmeny. Organizacia WWF Slovensko upozornuje, Ze
pripravovana ,Stratégia adaptacie Slovenskej republiky na
zmenu klimy do roku 2040 s vyhladom do roku 2050” neob-
sahuje dostatoc¢ne konkrétne opatrenia a len okrajovo vyu-
ziva potencial prirode blizkych rieseni.

Podla tejto organizécie Slovensko uz dnes celi castejSim vl-
nam extrémnych horucay, suchu, lokdlnym povodniam ¢i nedo-
statku vody. WWF Slovensko preto predlozilo k navrhu stratégie
hromadnu pripomienku, ktord uz podporilo viac ako 1 760 [udi.

Organizécia v nej upozornuje, ze material je prili§ vse-
obecny, chybaju mu jasné priority, konkrétne opatrenia a ne-
dostato¢ne prepaja adaptaciu na zmenu klimy s ochranou
vody, pody, lesov a biodiverzity.

~Zmena klimy uz nie je vzdialend hrozba buducnosti. Jej
dosledky pocitujeme dnes - od prehrievania miest cez vysy-
chajucu krajinu az po extrémne vykyvy pocasia. Slovensko
preto potrebuje stratégiu, ktora nebude len formalnym do-
kumentom, ale redlnym pldnom, ako zvysit odolnost krajiny
a ochranu obyvatelov,” uviedla Katarina Butkovska z WWF
Slovensko.

Organizacia vo svojich pripomienkach zdéraziuje po-
trebu vacsieho vyuZzivania prirode blizkych rieSeni. Medzi na-
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vrhované opatrenia patri obnova mokradi a riek, ochrana pri-
rodzenych zaplavovych Gzemi, zadrziavanie vody v krajine,
podpora zmieSanych a odolnejsich lesov ¢i rozvoj agrolesnic-
tva a pestrejsej polnohospodarskej krajiny.

Organizacia zaroven upozornuje, Zze navrh stratégie podla
nej nedostatocne reflektuje povinnosti Slovenska vyplyvajice
z eurépskej legislativy o obnove prirody.

Obnova prirodnych ekosystémov pritom patri medzi kla-
¢ové opatrenia, ktoré pomahaji zmiernovat dosledky sucha,
povodni ¢&i prehrievania krajiny.

WWEF Slovensko navrhuje silnejSie prepojenie stratégie
s pripravovanym Narodnym planom obnovy prirody, ktory
ma tieto opatrenia zavadzat do praxe.

Pripomienky k navrhu stratégie predlozila aj Klimaticka
koalicia, ¢o podla WWEF Slovensko potvrdzuje, Ze potreba
posilnit Ulohu prirody v adaptacii na zmenu klimy zaznieva
naprie¢ odbornou verejnostou aj environmentalnymi organi-
zaciami. -Tl-
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Lenzing a Moravskoslezsky kraj

Spole¢nost Lenzing Biocel Paskov a. s. se v srpnu 2025 za-
véazala k aktivitdm, které prispivaji ke zlepseni zivotniho pro-
stiedi v regionu a jak vyplyva ze zpétného hodnoceni za lon-
sky rok, tak Moravskoslezsky kraj i Lenzing Biocel Paskov své
zavazky této dobrovolné dohody splnily.

.Nas kraj se stale vyrovnava s disledky jistého nezajmu
o stav zivotniho prostredi v minulosti. Nastésti vSak uz dnes
maji lidé a podniky jiny pristup i jiné naroky. Také existuji pro-
stiedky, jak nase Zzivotni prostredi lépe chranit. Jednim ze
zpUsobU je i zodpovédny pristup velkych spolecnosti, které
s vyuzitim nejmodernéjSich technologii sniZily na minimum
negativni dopady své c¢innosti na zZivotni prostredi. Vazim si
toho, Ze jsou nékteré podniky ochotné délat i néco nad rdmec
povinnosti, které jim uklada zakon,” uvedl radni pro Zivotni
prostredi Moravskoslezského kraje Pavel Stanék. K aktivitam,
které maji pozitivni vliv na Zivotni prostredi, se v ramci dobro-
volnych dohod zavazal také Moravskoslezsky kraj. Napftiklad
z krajského rozpoctu financuje nadlimitni ¢isténi komunikaci,
za které v roce 2025 uhradil pres 12 miliont korun. Kraj pri-
spiva na vyménu starych kotl v domacnostech, podporuje
regionalni monitoring kvality ovzdusi nebo napriklad podpo-
ruje obce ve zlepSeni nakladani se srazkovymi nebo odpad-
nimi vodami.

Spolec¢nost Lenzing Biocel Paskov a. s. se v ramci uvedené
dobrovolné dohody s Moravskoslezskym krajem zavéazala cel-
kem k Sesti opatrenim.

LTE81 me&, Ze jsme Uspésné naplnili viech Sest opatrent,
k nimz jsme se v ramci dohody zavazali, a zaroven na né do-

kédzeme systematicky navazovat jejich dal$im rozvojem. Nase
aktivity tak prispivaji ke zlepSovani stavu zivotniho prostredi
v regionu, ve kterém pasobime. V nastaveném sméru chceme
pokracovat i nadale a hledat dalsi prileZitosti, jak tento po-
zitivni dopad dale posilovat. Tyto zavazky zaroven vnimame
jako projev odpovédného pristupu nasi spole¢nosti vici
svému okoli i budoucim generacim a jako soucast nasi cesty
k udrzitelné budoucnosti”, fekla Katefina Kupkova, generalni
reditelka a predsedkyné spravni rady spolecnosti Lenzing
Biocel Paskov a. s.

Tézba dreva v Cesku loni klesla

TéZba dreva v lonském roce klesla o 6,1 procenta na 16,7 mi-
lionu metra krychlovych. Do celkového Ubytku vytéZeného
drivi se promitlo zejména meziro¢ni snizeni nahodilé tézby,
ke které se vétsinou pristupuje kvili pasobeni skodlivych ¢i-
niteld, jako jsou hmyzi skddci, houbové choroby, vitr ¢i na-
mraza. Poklesla také zalesnéna plocha, a to témér o 22 pro-
cent. Vyplyva to z Gdajd, které zverejnil Cesky statisticky
arad (CSU).

Lesnici vloni vytéZili 5,3 milionu metrd krychlovych nahodi-
I1ého drivi, meziro¢né jde o snizeni o 2,7 milionu metrd krych-
lovych. Podil nahodilé t€Zby tak predstavoval necelou tretinu
loni vytézeného drivi. Hlavni podil na tézbé dreva mély jeh-
licnaté dreviny, tvorily 86 procent vytézeného objemu dreva.
Z jednotlivych druhl prevazoval smrk, jehoz podil na vyté-
Zeném drivi dosahl témér dvou tretin. Nasledovaly borovice,
buk a modrin. Nejvice drfeva se vytézilo v Jihoceském kraji,
tamni lesnici vytézili 2,6 milionu metrd krychlovych, coz od-
povida 15,7 procenta celkové tézby v Ceské republice.

Lesy ve viastnictvi statu (LCR) tvofily 54 procent celkové
zalesnéné plochy.

Rakousko a drevo jako surovina

Podle nedavné studie spole¢nosti Econmove GmbH hraje ra-
kousky lesnicky a drevarsky sektor i nadéale vyznamnou roli
v narodnim hospodarstvi. Zprava zdlraznuje rostouci vy-
znam hodnotového retézce dieva a jeho prinos k hospodar-
skému rozvoji, zaméstnanosti a ochrané klimatu v celé zemi.

Studie odhalila, Ze cely hodnotovy retézec lesnictvi a dre-
varstvi generuje ro¢ni pridanou hodnotu ve vysi 43,1 miliardy
eur. To predstavuje vice nez 10 % celkového hospodarského
vykonu Rakouska. V praxi je tedy kazdé desaté euro vydélané
v zemi pfimo ¢&i nepfimo spojeno s ¢innostmi souvisejicimi
s lesnictvim a drevarstvim.

Sektor také podporuje zaméstnanost ve velkém meéritku.
S hodnotovym retézcem lesnictvi a dievarského pramyslu je
spojeno priblizné 444 000 pracovnich mist. To znamena, Ze
kazdé jedenacté pracovni misto v Rakousku zavisi na ¢innos-
tech spojenych s lesy, zpracovanim dreva, vyrobou papiru,
logistikou a podpUrnymi sluzbami.

Zprava dale zdUraznila environmentalni prinos tohoto
odvétvi. Od roku 1990 snizilo udrzitelné lesni hospodarstvi
a vyuzivani dreva ekvivalent atmosférického CO, pfiblizné
0 900 miliond tun. Béhem stejného obdobi se zasoby dreva
v rakouskych lesich zvysily priblizné€ o 255 miliond m3.

Drevo by se v budoucnu mohlo stéat jednim z nejddlezitéj-
Sich materiald pro udrzitelné odvétvi. Budou vSak zapotrebi
podptirné politiky a dlouhodobé investi¢ni strategie. Pokud
budou tyto podminky splnény, ocekéava se dalsi pramyslovy
rast a prinosy pro klima. -TI-
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obaly na potraviny

Rozvoj obalti na potraviny na bazi
celulézovych viaken do roku 2045

Nova studie od globalni poradenské spolecnosti Smithers
a papirenské spole¢nosti UPM Specialty Materials poukazuje
na meénici se celkovou dynamiku v oblasti baleni potravin, pri-
¢emz konstatuje, Ze materidly na bazi vidken do roku 2045
zaujmou vedouci podil, mira recyklace vyznamné vzroste
a bude fungovat regulacni prostiedi, kde se udrzitelnost
stane prisnym vladnim narizenim.

Potravinové obaly na bazi prirodnich vlaken se do roku
2045 stanou prednim udrzitelnym materidlem, a to diky pri-
lomovym technologiim bariérovych povlakd, zprisnéni glo-
balni regulace a rozhodnému odklonu spotrebitelli od jedno-
rézovych plastd. To jsou hlavni body mezi klicovymi zjisténimi
nové globalni studie zverejnéné spole¢nostmi UPM Specialty
Materials a Smithers.

Vice nez 230 odbornikd na obaly z celého svéta z celého
hodnotového retézce baleni prispélo ke kolektivnimu posou-
zeni klicovych trendd, které by mély do roku 2045 vést k vyssi
udrzitelnosti v oblasti baleni potravin.

Podle prézkumu respondenti pozoruiji silny zdjem o obaly
na bazi vlaken, pricemz se ocekava, Ze jejich podil na global-
nim trhu s obaly na potraviny vzroste ze soucasnych 37 % na
42 % do roku 2045. Az 71 % respondentt pritom ocekava, ze
obaly na béazi celulézovych vldken budou vnimany jako nej-
udrzitelnéjsi resSeni, a uvadéji pokroky v moznostech barié-
rovych zuslechténi, které by mély otevrit cestu k potravinar-
skym aplikacim, jez byly dfive vyhradni doménou plastu.

.Jsme povzbuzeni tim, Ze vidime silny narlst objemu vy-
roby obalt na bazi celulézovych vldken, ktery je pohanén
také regulacemi, spotrebitelskou poptavkou a neustalymi
inovacemi v oblasti bariérovych technologii. Nasi ulohou je
podporovat zékazniky v tomto prechodu vysoce vykonnymi
a udrzitelnymi FeSenimi, kterd neohrozuji funkénost uziti,”
rika Janne Varvemaa, reditelka pro produkty a technologie ve
spole¢nosti UPM Specialty Materials.

Studie také nastinuje budoucnost, v niZ se udrzitelnost
stane prisnym vladnim narizenim, nikoli jenom rozliSovacim
prvkem pro znacky: 71 % dotazanych se domniva, Ze je to
pravdépodobné, a 88 % ocekava, Ze to zasadné zméni vybér
obald. Systémy rozsirené odpovédnosti vyrobce (EPR) a po-
platky za ekomodulaci se pravdépodobné stanou hlavnim
faktorem pri vybéru materialt a odménuji recyklovatelna, vy-
soce vykonna reSeni a penalizuji jen obtizné recyklovatelné
obalové alternativy.

Predpoklada se, ze globalni mira recyklace vzroste z 31 %
v roce 2030 na 37 % do roku 2045. Vyzvy vSak pretrvavaji
a respondenti ocekavaji, ze skladkovani a spalovani odpadu
bude pokracovat. Vysledky se v jednotlivych regionech se to-
tiz vyrazné lisi, pricemz Evropa je v recyklaci na prvnim misté,
zatimco USA a Asie a Tichomori zatim Celi dost odlisSnym in-
frastrukturnim a regulaénim prekazkam. Celkova zjisténi
v8ak podtrhuji naléhavost urychleni inovaci a rozvoje na ce-
Iém svéte.

Sustoinoble
food pockaoging
to 2045

~Dulkazy jasné ukazuji, ze se primysl bude i nadéle zame-
rovat na zlepSovani miry recyklace a predpisy, zejména EPR
a ekomodulaci, pricemz primo ovliviuji vybér materiald. Ne-
ustalé inovace v oblasti bariérovych technologii také otevi-
raji nové moznosti uplatnéni obald na vlakninové bazi, které
mohou Uspésné konkurovat stavajicicm plastovym alternati-
vam,” fika Ciaran Little, viceprezident divize globalnich kon-
zultaénich informaci ve spole¢nosti Smithers.

Spole¢nost Smithers, zalozena v roce 1925 se sidlem
v Akronu v Ohiu, je nadnarodni poskytovatel testovacich,
konzultac¢nich, informacnich a shodnych sluzeb. S poboc-
kami a laboratoremi v Severni Americe, Evropé€ a Asii Smi-
thers podporuje zakazniky v odvétvich baleni, dopravy, biolo-
gickych véd, materialli, komponent(, spotrebniho pramyslu
a energetiky. Smithers poskytuje presna data vcas a s vysokou
mirou ddrazu na detail, a to integraci védy, technologii a ob-
chodnich znalosti, aby zadkaznici mohli s jistotou inovovat.

Specialni obalové materialy UPM
Nadnéarodni spole¢nost UPM Specialty Materials ma vice nez
40 let zkuSenosti s vyrobou vysoce vykonnych a transformac-
etiketové papiry). V Asijsko-pacifickém regionu nabizi také
kancelarské a grafické (tiskové) papiry. Ma globalni tym
1 800 odborniki a tovarny v Ciné, Finsku a Némecku, které
konzistentné a spolehlivé slouzi zdkaznikdim po celém svété.
Skupina UPM je papirenskou spolecnosti, zabyvajici se
materialovymi reSenimi, ktera pracuje s obnovitelnymi pro-
dukty a sleduje udrzitelnost celych hodnotovych retézcd.
Zpracovava rozsahlé portfolio uplatnéni obnovitelnych vla-
ken, pokrocilych materialQ, resSeni pro dekarbonizaci a ko-
munikac¢nich dokumentl. Vysledky v oblasti udrzitelnosti
jsou prabézné uznavany tretimi stranami, véetné€ ocenéni
EcoVadis a index( udrzitelnosti Dow Jones. Pusobi glo-
balné a zaméstnava vcéetné UPM Speciality Materials pri-
blizné 15 800 lidi po celém svété s rocnim obratem pfriblizné
10,3 miliardy EUR. Robert Outram



laky

papir a celuloza 81 (4-5) 2026 91

Specializované laky pro
tepelné svarovani obalu

Spolecnost Siegwerk, jeden z prednich svétovych dodavatel
tiskovych barev a lakd pro obalové aplikace a etikety, uvadi
na trh materidly CIRKIT NOVASEAL, nové specializované
portfolio lakd pro tepelné svarovani oball na bazi vldken
a vybranych flexibilnich obalt. Tyto laky kombinuji spolehlivy
a konzistentni tésnici vykon s podporou udrziteln€jSich oba-
lovych reseni.

S produktem CIRKIT NOVASEAL spojuje spolecnost
Siegwerk svou soucasnou strategii cirkularni ekonomiky
a osvédcené odborné znalosti v oblasti tepelného svarovani
a integruje know-how a technologie ziskané akvizici spole¢-
nosti Allinova do jedné ucelené a jasné definované produk-
tové rady.

Spolehlivy tésnici vykon napri¢ aplikacemi

Tepelné svafritelné laky CIRKIT NOVASEAL jsou navrzeny tak,

aby umoznovaly konzistentni svarovani, dobrou lepivost za

tepla a naslednou robustni pevnost spoje v Siroké skale oba-

lovych aplikaci, predevsim na vladkninové bazi (papiry, kar-

tony a lepenky). Portfolio pokryva radu charakteristik pro-

duktd a vykonnostnich profild a nabizi reseni optimalizovana

pro hlubotisk a flexotisk, stejné jako rtizné pozadavky na tep-

lotu svarovani.

Produktova rada zahrnuje varianty s témito parametry:

o Nizké teploty zahajeni svarovani pro efektivni zpracovani

o Vynikajici vlastnosti pro horké svarovani pro vysokorych-
lostni balici linky

o Vlysoké pevnost spoje pri velmi nizké hmotnosti povlaku,
coz podporuje konverzni procesy, jako je flexotisk nebo
hlubotisk

Tento strukturovany pristup k celému portfoliu umoziuje

zpracovatelim vybrat si spravny lak na zakladé vlastniho

zpUsobu aplikace, potiebnych vlastnosti a pozadavkd konec-

ného pouZziti.

Koncept cirkularni vyroby obalt

Jako soucast znacky CIRKIT spolec¢nosti Siegwerk jsou reseni
NOVASEAL vyvijena s ohledem na cirkuldrnost. Portfolio lakd
je prizptsobeno pro papirové obaly a vybrané flexibilni apli-
kace, coz umoznuje funkcni vykon a zaroven podporuje de-
sign obald zaméreny na recyklovatelnost.

Siegwerk CIRKIT NOVASEAL Product Range Overview

NOVASEAL 1609 NOVASEAL 1906 NOVASEAL 1643 NOVASEAL 1909

+CIRKIT NOVASEAL je klicovym milnikem v posileni nasi
nabidky natérd pro udrzitelné obaly,” ekl Gilles Le Moigne,
vedouci oddéleni natérd pro cirkularni ekonomiku ve spo-
le¢nosti Siegwerk. ,Sjednocenim nasich odbornych znalosti
v oblasti tepelného svarovani pod jednu silnou produkto-
vou znacku usnadnujeme zakaznikim orientaci v poZadav-
cich na optimalni vykon a zaroven spliujeme cile cirkulérni
ekonomiky.”

Jedna znacka, jedno portfolio, jeden jasny smér

Uvedenim produktu CIRKIT NOVASEAL na trh spole¢nost
Siegwerk posiluje svilij zavazek poskytovat funkéni, pro bu-
doucnost pripravena reSeni v oblasti zuSlechtovacich na-
téra, ktera spliuji technické i udrzitelné pozadavky. Struktura
portfolia zjednodusuje vybér produktd, zvysuje transparent-
nost a podtrhuje dlouhodobé zaméreni na inovace v oblasti
natérd obald.

Spolec¢nost Siegwerk také predstavila strategicky program
FORMULA 2030, ktery bude urcovat rozvoj na pristich pét
let. Stavi na predchozi strategii NEW HORIZONS 2025+
a zaroven stanovuje nové priority pro dalsi fazi udrzitelného
a ziskového rastu. Program je navrzen tak, aby posilil pod-
poru spoleénosti Siegwerk zakazniklm pfi reSeni novych trz-
nich, regulacnich a udrzitelnych pozadavka.

Nathalie Miiller-Samson

Solid content [%] 22 32
Viscosity 30-60 15-35
DIN4 cup [s]
Viscosity <300 <500
[mPaes, 100/s at
23°C]
Heat-sealing v v
Hot-tack v v
Key differentiator Excellent Excellent hot tack
performance
at high speed
Application Gravure Gravure, Flexo
method

NOVASEAL 1677
45 45 54
20-45 20-30 20-40
<500 <500 <500
v v v
v v v
Good SBS at low | Low Seal Initiation | High solid content
coatweight Temperature
Gravure, Flexo Gravure, Flexo Gravure, Flexo

Tab. 1 -Tabulkovy prehled celé produktové rady novych lakd CIRKIT NOVASEAL spolecnosti Siegwerk
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vinité lepenky

Obaly z vinité lepenky mohou
snizovat plytvani potravinami

Spolecnost Mondi, svétovy lidr v oblasti udrzitelnych obald
a papiru, vydala tzv. bilou knihu, ktera zkouma, jak mohou
vhodné obaly pomahat vyrobcdm potravin i maloobchodu
chranit kvalitu produktd a snizovat plytvani v rdmci stale na-

voevs

Proména oball v konkurenéni vyhodu v potravinovém do-
davatelském retézci ukazuje, Ze zvladani tlak(i a problém
s vykonem oball v dnesnich slozitych dodavatelskych retéz-
cich mze mnohdy vést ke ztraté produktd, naruseni provozu
a poskozeni znacky.

Vyrobci potravin a maloobchodnici plsobi ve stale naroc-
néjsich podminkach dodavatelského retézce, kde udrzovani
kvality produkt(i, zvladani tlaku na marze a naplriovani oceka-
vani spotrebiteld vyZzaduje neustalé soustredéni a odolnost.

Vyzkum ukazuje, Ze 70 % spotrebitel( si nekoupi vyrobky
s viditelné poskozenym obalem, coz je vyzva, ktera klade jesté
vétsi tlak na vyrobce a maloobchodniky, aby v regélech byla za-
chovana perfektni prezentace zboZi. Bilad kniha jim poskytuje
poznatky, které pomahaji posilit obchodni argumentaci pro vni-
mani oball z vinitych lepenek jako strategického nastroje pro
snizovani odpadu a zvySeni odolnosti dodavatelského retézce.

Vzhledem k tomu, Ze se kazdoroc¢né vyplytva jedna tre-
tina celosvétové produkce potravin, mohou i mala vylepseni
pomahat potravinardm zvladat nizké marze, rostouci oce-
kavani a neustaly provozni tlak. Bila kniha rovnéz popisuje,
jak dobre navrzZena reseni oballl z vinité lepenky zlepsuji sta-
bilitu, odolavaji stohovacim tlakiim, urychluji balici procesy
a zachovavaji integritu produktu i béhem dlouhych a slozi-
tych distribucnich tras.

Paulus Goéss, provozni reditel divize Corrugated Soluti-
ons Mondi, rika: ,Obaly hraji zasadni roli v prevenci plytvani
potravinami. Pokud jsou strategicky navrzeny pomahaji chra-
nit produkt, podporovat spolehlivy provoz a snizovat skryté
naklady v podminkach dodavatelského retézce.”

Publikace nabizi praktické rady, které pomahaji potravi-
narskym podnikim posilovat odolnost dodavatelského re-
t€zce, zvladat problémy specifické pro jednotlivé kategorie
oball a snizovat ztraty souvisejici s odpadem. Pristupy uve-
dené v bilé knize Ize pfitom uplatnit napri¢ potravinarskymi
kategoriemi - od cerstvych produktl, pres svaciny a cukro-
vinky az po chlazené zbozi - a pomahaji tak spole¢nostem
dosahovat konzistentni kvality dodavanych produktd ve vel-
kém méfritku.

Polochemické suroviny na vinité lepenky pro narocné po-
travinarské baleni

Prémiova polochemicka surovinova reseni pro konstrukci vl-
nitych lepenek jsou navrzena tak, aby spolehlivé fungovala
v naro¢nych podminkach, od prepravy na dlouhé vzdalenosti

FirstClass
@Flums

Turning Packaging into
a Competitive
Advantage in the Food
Supply Chain

az po chladirenské skladovani a prostredi s vysokou vlhkosti,
kde je vybér materialu obzvlasté duleZity pro to, aby pro-
dukty dorazily neporusené.

Portfolio polochemickych produktd Mondi zahrnuje na-
priklad material ProVantage Powerflute®, vyrobeny ze 100%
cerstvych vlaken, vyvinuty pro aplikace vyzadujici maximalni
pevnost a odolnost vici proménlivému klimatu. Déle je k dis-
pozici papir ProVantage Frescoflute, ktery nabizi vynikajici
rozmérovou stabilitu a pevnost v tlaku béhem zpracovani
a skladovani a také material ProVantage Aquaflute, optimali-
zovany pro prostredi, kde je nezbytna i kratkodoba odolnost
vici vihkosti a vodé.

Tyto druhy papird a kartonU se Siroce pouzivaji v riznych
odvétvich s komplexnimi pozadavky, véetné baleni cerstvého
ovoce a zeleniny, mlé¢nych vyrobkd a mrazenych vyrobk,
masa, driibeze a morskych plodd, ale i v primyslovych, che-
mickych a automobilovych aplikacich baleni. Optimalizace
vybéru materidld a kombinaci rlznych druhd napfi¢ viemi
vrstvami vinitych lepenek umoznuje najit spravné vyvazena
reSeni, kterd vykazuji materidlovou efektivitu a spolehlivou
ochranu pfi zpracovani, baleni a distribuci.

Ve srovnani s alternativami na bazi pouze sbé&rového pa-
piru nabizi polochemicka vinita lepenka na bazi cerstvych vla-
ken vyrazné€ lepsi pevnostni parametry, coz je nezbytné pro
udrzZeni pevnosti pri stohovani v pribéhu ¢asu za ménicich se
podminek vlhkosti a zatizeni.

.V naro¢nych dodavatelskych retézcich je vybér materialu
klicem k zajisténi vykonu obalu. Nase prémiové poloche-
mické druhy surovin pro vinitou lepenku vyuzivaji silu cers-
tvych vldken k dosazeni vynikajicich vlastnosti, coz umoznuje
spolehliva a vysoce kvalitni obalovéa reseni. Pomahame nasim
zakaznikam vytvaret obaly, které funguji presné podle planu,
bez ohledu na sloZitost produktu nebo jehodopravni cestu,”
rika Gijs Huisman, obchodni feditel divize kartonéznich vy-
robkl spole¢nosti Mondi.

Prakticka reakce na pozadavky trhu s vratnymi obaly
Recyklobox, vyvinuty spole¢né spole¢nosti Mondi, svéto-
vym lidrem v oblasti udrzitelnych obalC a papiru, a Biedron-
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kou, jednim z nejvétSich polskych retézcl supermarketd,
reaguje na potrebu flexibilni a rychle uplatnitelné infrastruk-
tury v maloobchodég. Jde o specialné navrzeny kontejner pro
sbér vratnych obald. Je vyroben z odolné pétivrstvé vinité le-
penky a sklada se ze spodni sbérné prihradky a vika s otvo-
rem pro vkladani lahvi a vinitym profilem umoZnujicim insta-
laci skeneru.

Materidlové slozeni cini 80 % recyklovaného papiru
a 20 % cerstvych vlaken. Podporuje obéhovost a je v souladu
se zavazky spolecnosti k udrzitelnosti, obaly Ize na konci zi-
votniho cyklu recyklovat, ¢imz se snizuje jeho dopad na Zi-
votni prostredi.

Klicovou vyhodou Recykloboxu je jeho jednoduchost
a snadné nasazeni. Redeni se snadno prepravuje a montuije,
coz umoznuje rychlé nasazeni napfic¢ riznymi maloobchod-
nimi prodejnami. Toto unikatni a dfive nepouZzivané redeni
umoznilo spolec¢nosti Biedronka shroméazdit 29 152 902 vrat-
nych lahvi jesté pred instalaci automatd na zpétny vykup
v obchodech, coz zajistilo v€asnou pripravenost a provozni
kontinuitu pred plnym zavedenim systému. Nové reseni pri-
tom navazuje na predchozi iniciativy, véetné programu uza-
vieného cyklu, odrazi zavazek kombinovat provozni efektivitu
s environmentalni odpovédnosti a prosazovat udrzitelngjsi
maloobchodni modely v Polsku. Bettina Pokorny

Ochranné baleni soucastek
pro automobily

Spole¢nost Mondi se spojila s Ovoko, online trzistém s auto-
dily, aby spolec¢né vytvorila obaly prizplsobené pozadavkim
svého specializovaného dodavatelského retézce elektronic-
kého obchodovani. To je obvykle spojovano s malymi baliky
a lehkymi vyrobky. Spolec¢nosti prodavajici automobilové na-

FraWantage
Fraseadl.a -

hradni dily online v3ak potrebuji naopak specializované oba-
lova reseni pro velké a kfehké komponenty.

Predchozi obaly byly nadkladné a ¢asto neposkytovaly do-
state¢nou ochranu, coz vedlo k poskozenim vyrobk( a doda-
te¢ném provoznim nakladdm. Spole¢nost Mondi adaptovala
osvédcené redeni pro tézké konstrukce ze svého automobilo-
vého portfolia a presné tvarovala obal podle geometrie na-
razniku. Tim se eliminoval prazdny prostor a sniZila se spo-
treba materidlu. Vysledkem bylo 42% snizeni naklad( na
baleni jednotek, zlepSena provozni efektivita a zodpovédnéjsi
vyuzivani materidlu. Po Uspésném testovani v redlnych pod-
minkach bylo reSeni schvaleno a prvni zkusebni objednavky
byly dodany do dvou tydnd.

.V e-commerce neni ddlezita jen rychlost dodani, ale i bez-
pecnost produktu v celém logistickém retézci. U velkych a na-
ro¢nych polozek, jako jsou narazniky automobilli, dobre na-
vrzené baleni zajistuje, ze se produkt k zdkaznikovi dostane
v perfektnim stavu a pomaha budovat trvalou ddvéru za-
kaznikd,” dodava Dawid Galusinksi, manaZer prodeje pro
e-commerce ve skupiné Mondi.

Tento projekt dokazuje, Ze baleni pro elektronické obcho-
dovani jde daleko za hranice bézné&jsich malych oball. Kom-
binaci odbornych znalosti s know-how v oblasti elektronic-
kého obchodovani mohou byt vyvinuta reseni, kterd uc¢inné
chrani produkty a zaroven optimalizuji ndklady - bez ohledu
na jejich velikost nebo sloZitost. Vera Kritsch




94 papir a celuloza 81 (4-5) 2026

obnovitelné zdroje

Papirové kelimky EraCup Natural
Pure a obnovitelné zdroje

Spolecnost Lecta vyvinula nové reseni papirovych kelimka
a poharkd v souvislosti s uvedenim na trh inovativniho pev-
ného béleného kartonu na vinutou kartonaz (SBB). Material
je specialné navrzen pro udrzitelnéjsi a vysoce vykonné obaly
své kategorie. Je vyvinut na zdklad€ obnovitelnych zdrojl
a kombinuje pokrocily bariérovy vykon s primyslovou tGcin-
nosti a resi rostouci poptavku po alternativach na bazi vlaken
k tradi¢nim materialdm zuslechténym plasty.

EraCup Natural Pure je prikopnické inovativni reseni s ba-
riérovym nanosem na biologické bazi, zalozenym na pfiro-
zené se vyskytujicich rostlinnych cukrech, poskytujicim Gcin-
nou bariéru bez plastl. V kombinaci se specifickym tésnicim
lakem nanesenym na nové konstruovanych tésnicich plo-
chach umozniuje vyrobu papirovych poharkd a kelimkd vyho-
vujicich SUPD (kompatibilita a recyklovatelnost zalozené na
obnovitelnych zdrojich), které nabizeji udrzitelnéjsi alterna-
tivu k béznému pouzivani bariérovych natérl na bazi plastd.

Lecta prekracuje ramec materidlovych inovaci tim, Ze po-
skytuje nejen material vyhovujici SUPD, ale pIné integro-
vané celkové pramyslové reseni. Ve spolupraci se spole¢nosti
Comexi, globalnim lidrem v oblasti technologii tisku a nana-
Seni natérovych hmot, poskytuje tento pristup pripraveny
k praktickému pouziti, Skalovatelné reSeni navrzené tak, aby
urychlilo prechod odvétvi produkce vinuté kartonaze (papi-
rovych kelimk{) na vysoce vykonna reseni zalozené na pa-
piru nové generace.

Novy materidl je k dispozici v ploSnych hmotnostech od
200 do 320 g/m?, méa nepotazeny, hladky povrch s priroze-
nym vzhledem, idedlIni pro flexopotisk, ale i ofsetovy tisk. Jeho
struktura byla peclivé navrzena tak, aby zajistila optimalni tu-
host, chovani ohybu a vykon pfi vyrob€& i procesech kontaktu
s napoji v primyslovém meéritku.

Material EraCup Natural Pure, zarucuje plnou ochranu
a je recyklovatelny v rdmci standardnich tokd recyklace pa-
piru, podporuje prechod na vice cirkularni obalova reseni
a zaroven poskytuje funkéni vykon potrebny pro aplikace
v praxi, véetné spolehlivé odolnosti proti vodé a mastnoté.

Spolecnost Lecta je presvédcena, Ze papir ma silu byt
v Cele smysluplné transformace. S timto vysoce vykonnym re-
Senim materidlu nové generace pro papirové obaly jsou pl-
nény dnesni technické pozadavky, které prispivaji k udrzi-
telnéjsi budoucnosti. Tento vyvoj pak predstavuje novy krok
vpred v oblasti daného typu udrzitelnych obald.

Cisty v designu - lepsi v pfirodé

Produkt EraCup Natural Pure doplriuje stavajici radu mate-
riald EraCup, véetné EraCup Natural a EraBase 1S a tak roz-
Siruje portfolio dodavanych kartond o dalsi pokrocilé reseni
zaloZené na obnovitelnych, biologicky zaloZenych a neche-
micky modifikovanych zdrojich.

S novym materialem EraCup Natural Pure jsou jeho zpra-
covatelé a majitelé prislusnych znacek, kteri ho pouzivaji vy-
zyvani, aby byli integralni soucasti takto smérovaného vyvoje
a pomohli spolec¢né ridit zmény smérem k ,Nové ére obalové
odpovédnosti”. -IPW-

Circular Economy Act

Obé&hové hospodarstvi musi urychlené zacit pouZivat novy ja-
zyk — sbé&rovy papir je surovina a my ho vyuzivame kazdy den
ve své praci. Uz i komisarka EU Jessika Roswall to ve svém
poslednim newsletteru rekla jasné: ,Odpadni toky jsou stra-
tegickou ekonomickou silou. Evropa primo sedi na zasobach
druhotnych surovin a musi prestat je prehlizet. Konceptem je
7 principl R: Reduce, Reuse, Repair, Refurbish, Rebuild, Re-
organize, Recycle. To vSe ukazuje, ze recyklace stoji na konci
dlouhého retézce chytrého vyuZiti zdrojd a je naprosto nena-
hraditelna. Sbérovy papir (papir urc¢eny pro recyklaci), ktery
je sbiran, tridén a dale odpovédné vyuzivan, neni koncem zi-
votnosti produktu. Je zac¢atkem produktd novych.”
o Kazda tuna papiru vracend do obéhu S3etfi primarni
suroviny
o Kazdy funkéni dodavatelsky retézec druhotnych surovin
posiluje nezavislost Evropy
o Kazdy krok smérem k obéhovému hospodarstvi je krokem
od geopolitické zranitelnosti
To je ambice Circular Economy Act a Ize si jen prat, aby se
jeho dopady projevily co nejdrive i tam, kde obchod s dru-
hotnymi surovinami skutecné€ probiha kazdy den. Zatim ale
chybi konkrétni opatreni pro obchodniky se sbérovym papi-
rem, kterd by jim poméahala. Prikladem treba je, Ze systém
DIWASS zavadi digitalni ohlasovaci povinnost, kterd kazdou
preshraniéni prepravu sbérového papiru zatézuje 48hodino-
vou lhdtou ¢ekani. Pro surovinu, kterad neni problémovym od-
padem, je to jen byrokraticky krok zpé&t.

Co by skute¢né mohlo pomoci je zruseni statusu v ramci
EU, Ze papir a karton je odpad. Kdo se odhodla zachézet se
sbérovym papirem tak, jak si zaslouZi, tedy jako s hodnotnou
druhotnou surovinou, vytvari podminky pro skute¢nou cir-
kulaci. Méné byrokracie, vice trhu, vice obéhu. Smér je jasny.

-CEA-
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Mezinarodni konference Recyklace a trh papiru pro
recyklaci v Ceské republice a na Slovensku 2026

Asociace ceského papirenského pramyslu (ACPP), aktivni
¢len Svazu pramyslu a dopravy (SP CR) ve spolupraci se
Zvézom celulézo-papierenského priemyslu na Slovensku
(ZCPP SR) poradaji také v letosnim roce dalsi ro¢nik kon-
ference, zamérené na papir uréeny pro recyklaci a jeho pa-
pirenské zpracovani. Akce je pripravena na 23. zari 2026
do Hotelu Jezerka, na brehu Sec¢ské prehrady.

Na Gvod konference vystoupi Ing. Miroslav Zitka, prezident
ACPP a generalni feditel Mondi Stéti.

Vysledky odvétvi za rok 2025 jménem Zvazu celulézo-papie-
renského priemyslu SR uvede JUDr. Jana Zivickéa (riaditelka
kancelarie a pravnych sluzieb v ZCPP SR): Slovensky celu-
I6zo-papierensky priemysel potvrdil svoju stabilitu a dyna-
miku: napriek rastcim cendm vstupnych surovin a energii ¢i
legislativnym komplikacidm investoval viac ako 53,3 mil. eur
do modernizécie a optimalizacie vyrobnych a energetickych
procesov a druhy rok po sebe vyroba papiera a lepenky pre-
krocila jeden milion ton, pricom 83 % produkcie smerovalo
na export.

Nasledovat budou pripravené prezentace odborného pred-
naskového programu konference:

Hlavni pfi¢iny ztraty konkurenceschopnosti Evropské unie
a moznosti reseni

Radek Spicar M. Phil. (viceprezident Svazu priimyslu a do-
pravy CR)

Trendy na trzich sbérového papiru v CR, SR a ve svété
Zdenék Musil (jednatel EURO WASTE, s.r.0.),

Vyroba papiru 2025 - % zménaoproti 2024
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Magr. Jana Lick Rehofovd (manaZerka pro EU ALDP/ACPP),
Ing. Lukas Keyzlar, (ZCPP SR, Manager Director Slovpaper
Recycling, s.r.o0.))

Celkova vyroba papirt a lepenek v zemich CEPI poklesla
v lonském roce oproti roku 2024 o 1,5 % a v souladu s tim
se vyvijely i ukazatelé spotreby a vyskytu papiru pro recyk-
laci. Detailnéjsi Gdaje prinasi graf 1 dole. Z néj soucasné vy-
plyva, Ze situace v CR, ale i na Slovensku je tpIné jina, a to
diky uvedeni do provozu novych vyrobnich kapacit. V CR byl
rovnéz zaznamenan i vzestup celkové spotreby papird a le-
penek o 2,3 % a zvysilo se tak i mnozstvi sebraného papiru
na 1,067 mil. tun (+6 procent), ale naopak poklesla jeho spo-
tieba v papirenském odvétvi na necelych 200 tis. tun, takZe
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Graf 1 - VWvoj vyroby papird a lepenek v roce 2025 podle CEPI v jednotlivych zemich a porovnani vysledkd s rokem 2024

v procentech
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v jeho vyuziti CR vyrazné zaostava za ostatnimi
zemémi CEPI a 85 % papiru urc¢eného pro recy-
klaci je vyvazeno.

Samostatné bude komentovan ing. Keyzla-
rem také vyvoj vyroby a spotreby papiru na
Slovensku.

Diskusni panel na téma: Aktualni legisla-
tivni dZungle v obéhovém hospodarstvi a jeji
dopady
Diskutujicimi budou Petr Pichler (EKO-KOM,
a.s.), Petr Havelka (vykonny feditel Ceské aso-
ciace odpadového hospodarstvi), Dan Jira-
nek (rfeditel Sekce legislativni a préavni, Svaz
mést a obci Ceské republiky) a Milo§ Kuzvart
(vykonny Feditel Ceské asociace ob&hového
hospodarstvi).

Moderatory diskusniho panelu budou Jaro-
slav Tymich, Zdenék Musil a Milos Lesikar
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Graf 2 - Porovnani exportnich zemf a dovozcl sbérového papiru v CEPI, kde
CR je vyznamnym vyvozcem a pouze tii zemé EU papir uréeny pro recyklaci
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2025 CEPI - celkove vyuliti sbérovehs papin - po 2emich (s, 1)

Vyvoj trhu zberového papiera a legislativy ve
Slovenskej republike
Marianna Matajovd (ZCPP SR, Environmen-
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Prednasajica priblizi aktualny vyvoj trhu so zbe-
rovym papierom, vratane vztahu medzi jeho do-
stupnostou, spotrebou a cenami. Zaroven pou-
kaze na praktické dosledky slovenskej legislativy
rozsirenej zodpovednosti vyrobcov, ktora do-
méacim vyrobcom zvysuje naklady a znevyhod-
fuje ich vodi zahrani¢nej konkurencii.

Hamburger Containerboard Spremberg - pa-
pirna a ZEVO

Karl Philip Prinzhorn, regiondini reditel
(Hamburger Recycling - Prinzhorn Group)

Aktualni stav systému DIWASS pro preshra-
ni¢ni prepravu odpadu

Zdenék Musil (jednatel EURO WASTE, s.r.o.)
Jana Lick Rehorovd (manazerka pro EU
ALDP/ACPP)

Shrnuti zavéra z prezentaci a diskuse tcastnikd
Jaroslav Tymich, Zdenék Musil a Milo$ Lesikar

Po skonéeni prednaskového programu a nava-
zujici odborné diskuze se bude v prostorach ho-
telu konat spolecensky vecer s rautem. Zaroven
bude mozné vyuziti Hotelového wellness&spa
centra a bowlingu.

Partnery leto$ni konference o recyklaci jsou spo-
le¢nosti EURO WASTE s.r.o., LeoCzech s.r.o0.,
Hamburger Recycling CZ s.r. 0., SERO distribu-
tion s.r.o., Drusur s.r.o., IRBIS GROUP s.r.o0.,
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Graf 3 - Wuziti sebraného papiru pro recyklaci v zemich CEPI je velmi
rozdilné a odpovidé stavu provozovanych technologif a vyrabénym
sortimentnim druhdm papiru
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Graf 4 - Porovnani vysledkd 2024,/2025 papirenského préimyslu na Slovensku

EKO-KOM a.s. a Niedax-Kleinhuis s.r.o.

" EURD WASTE

spotreby dreva

B

(\ LeoCzech
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papirem

EKO@KOM 5 NiEDAX

dokumentuje zvysovéni celkové papirenské produkce a sou¢asnou redukci
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Technologie recyklace papiru

Proces recyklace papiru se v posledni dobé prudce rozviji
a prekrocil hranice predstav sbéru starych novin a jejich pre-
meény na nizko kvalitni obalové materialy. Moderni recyklaéni
linky funguiji jako vysoce automatizovana vyrobni zarizeni, kde
pokrocilé tridici technologie, inteligentni procesni kontroly,
systémy pro obnovu vldken a udrzitelné hospodareni s vodou
preménuji vyrazeny a jiz pouzity papir na vysoce kvalitni pro-
dukty vhodné pro obaly, tisk a specialni aplikace. Vzhledem
k tomu, Ze vyrobci Celi rostoucimu tlaku na sniZeni spotreby
panenskych vlaken ze dreva, nizsi emise uhliku a prijeti cirku-
larnich vyrobnich modeld, inovace v pramyslu recyklace pa-
piru noveé definuji, jak zpracovavat jiz drive pouzita vlakna.

Po desetileti byla recyklace papiru povazovana prede-
v8im za soucast odpoveédnosti za Zivotni prostredi. | kdyZ jde
vlastné v principu o historicky proces vyroby papiru, dnes se
stala recyklace sofistikovanou vyrobni disciplinou, kde se in-
Zenyrska presnost, automatizace, materialova véda a udrzi-
telnost sblizuji a vytvareji vysoce kvalitni papirenské vyrobky
z obnovitelnych a znovu pouzitych vldken.

S celosvétovou poptavkou po udrzitelnych obalech, pre-
pravnich materidlech elektronického obchodu, tissue pro-
duktech a recyklovanych materidlech pro tisk, vyrobci
vyrazné investuji do chytrejsich recykla¢nich systém0 schop-
nych vyrabét istsi bunicinu, zlepSovat vynos vlaken, snizovat
spotrebu vody a chemikalii a minimalizovat spotiebu ener-
gii. Pochopeni procesu recyklace papiru proto znamena po-

Pro mnoho papirenskych zavodt uz tak recyklovany papir
neni alternativni surovinou, ale je surovinou primarni. Tento
posun preménil priimysl recyklace na pokrocily vyrobni eko-
systém zahrnujici sbér, zarizeni pro obnovu materialu, auto-
matizovana tridici centra, recykla¢ni zavody a vysoce G¢inné
papirny fungujici jako propojeny retézec.

Collection and Recovery - zacatek vyrobni cesty
Na rozdil od ¢astého vnimani spotrebiteli papirensti vyrobci
jen zridka zpracovavaji smisSeny odpad primo.

Rozsahlé tridici systémy materialy predem pretriduji a déli
podle nasledujicich ukazateld:
o Kvalita vlaken
o Papirova tfida
o Typ zuslechténi
o Pokryti barvou (inkoustem)
« Uroven vihkosti
e Procento dal$i kontaminace
Tato prvni tridici faze recyklace odpadniho papiru urcuje
naslednou ucinnost zpracovani vice nez kterakoli dalsi faze
zpracovani. Vysoce kvalitni ziskany papir sniZuje naslednou
spotrebu chemikalii, zlepSuje obnovu vldken a minimalizuje
prostoje v daldi vyrobé a zpracovani.

Inteligentni tridici systémy

Moderni recyklaéni zafizeni stale vice vyuZivaji rdzné au-
tomatizované technologie, jako jsou optické skenery, In-
fraCervené senzory, rozpoznavani obrazu fizené umélou
inteligenci, robotické trideéni, inspekcni systémy na bazi do-
pravnikli, magnetické separatory a také treba zarizeni pro
klasifikaci vzduchu.

Tyto systémy pak identifikuji rlizné nezadouci materialy, jako
jsou plastové félie, kovové sponky, kontaminace potravinami,
vosky, zuslechtované a laminované obaly, lepidla, textil atd. Po-
krocilé tridéni zlepSuje konzistenci suroviny a zaroven snizuje
kontaminaci, ktera by mohla vstupovat do procesu pulpingu.

Papir urceny pro recyklaci

Jednou z dalezitych fazi vyroby recyklovaného papiru je roz-
vldknéni. Recyklat se misi s vodou za mechanického promi-
chavani a rozvlaknovaci zarizeni (pulpery) odd€luji jednotliva
celulézova vldkna pri zachovani celkové integrity vliakniny.

V zavislosti na pozadavcich na rozvlaknéni surovin a dalsi
vyrobu mohou byt pouzivana riizné zarizeni mezi ktera patri
virové rozvlaknovace, kontinuélni bubnové zarizeni, vysoko
konzistentni pulpery a nizkokonzistentni pulpery.

Béhem rozvlaknovaci faze se obsazené kotaminanty zaci-
naji prirozené oddélovat od pouzitelnych vlaken. Velké ne-
Cistoty véetné plastd, strun, dratli a obalovych materiald jsou
odstranény pomoci hrubych systémid a v tomto okamziku
se vytridény papir jiz nepodoba odpadu. Stava se hrubou
vldkninou - primarnim vyrobnim materialem.

Screeningové a Cistici systémy a deinking

Obnovena vlakna stale obsahuji radu nezadoucich mate-
ridld takZe nasleduje faze Upravy sbérového papiru zameé-
rena na odstranéni kontaminant( bez ztraty cenné vlakniny.
Prislusna zarizeni bézné zahrnuji tlakové senzory, odstredivé
cistice, sledovani jemnych nedistot, vibra¢ni screening nebo
hydrocyklony.

Tyto technologie umoznuji oddélovat kontaminanty na
zdklad€ raznych parametrd, jako je hustota, velikost, tvar,
hmotnost, nebo podle vlastnosti vidkna.

Moderni ¢istici systémy obnovuji v maximalni mire pou-
zitelné vlakno a zaroven snizuji ztraty ze separace. Digitalni
monitorovani také umoznuje operatoriim prabézné optima-
lizovat efektivitu screeningu na zakladé kvality prichoziho
materialu.

Jednou z nejvétSich vyzev pri vyrobé€ prémiového recyk-
lovaného papiru je odstranovani tiskovych barev a inkoust
z digitalnich tiskaren z povrchu papiru.

Ne kazdy recyklovany vyrobek vSak pouziti systému dein-
kingu vyzaduje. Tridy papiru uréené pro baleni snaseji zbyt-
kové zabarveni z potisku, ale recyklované papiry uréené
k tisku, kancelarsky papir a hygienické vyrobky mnohem vyssi
Uroven jasu a cCistoty vyZzaduji.

Deinking obecné& zahrnuje dva procesy:

o Flota¢ni deinking, kdy malé vzduchové bubliny pfilnou na
castice barev a zvedaji je na povrch, kde jsou odstrafiovany

¢ Myci deinking, kdy voda vyplavuje a odstranuje mensi ¢as-
tice barev a rozpusténé kontaminanty prostrednictvim
jemnych filtranich systém.

Moderni rozvlaknovaci systémy také pouZivaji specialni chemi-

kalie, které uvolnuji inkoust (barvu) z vlaken, zabranuji lamani

a nadmérnému oslabeni vlaken, zlepsuji jas a chrani celko-

vou pevnost vldkniny. Tato faze dramaticky ovliviiuje nasledné

vzhled a kvalitativni parametry hotovych papirenskych vyrobka.

Rafinace vlaken a zvySeni kvality

Obnovena vldkna po kazdém recykla¢nim cyklu mirné osla-
buji. Pro obnoveni jejich pevnosti a nasledné kvality vyrobe-
ného papiru se pouzivaji také rafina¢ni zarizeni, kterd modifi-
kuji povrchy vladken.

Rafinaci se zvysuje flexibilita vlakniny, schopnost nasledné
vazby vldken a sila a pevnostni parametry povrchu. Vyrobci
také casto michaji recyklovana vlakna s panenskou bunici-
nou, a to hlavné kdyz vyrabéji prémiovéjsi tridy papiru, vyza-
dujici zvySenou kvalitu a trvanlivost.

Pokrocilé systémy kontroly kvality pritom priibézné ana-
lyzuji délku vldkna, zabarveni, jas a také pevnostni charakte-
ristiky vlaken, pricemz tato méreni zajistuji, Ze kazda vyrobni
Sarze splniuje danou specifikaci zakaznikd.
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Priprava vyroby a proces tvorby papiru
Pred vstupem do papirenského stroje prochéazi jesté vlaknina
ze sbérového papiru rozsahlou Upravou.

Tato faze zahrnuje pridavani dalsich funkénich materiald,
jako jsou plniva, Skroby, reten¢ni materialy, chemické latky
pro pevnost za mokra, barevné pigmenty a dalsi. Automa-
tizované davkovaci systémy pritom presné Fidi pridavani
chemikalii na zakladé danych trid vyrobku, pozadavkd za-
kaznika, rychlosti vyroby, ale i momentalniho stavu papiren-
ského stroje.

Pripravena suspenze vldken natéka na nepretrzité se po-
hybujici nekone¢né sito papirenského stroje, kde dochazi
k odvodnéni. Ackoli je tato faze zdanlivé pomérné jednodu-
cha, predstavuje jednu z technologicky nejslozitéjSich sou-
¢asti procesu vyroby recyklovaného papiru. Jakmile totiz
voda opousti po natoku na sito vytvareny list papiru (pro-
tékd), vldkna se vzdjemné prolinaji, a vytvareji papirovou
vazbu. Dokonce i velmi mirné odchylky stabilniho procesu
na natoku mohou zasadné ovlivnit pevnost, tloustku, hlad-
kost a nasledné pak treba potiskovatelnost vyrobeného pa-
piru. Proto sofistikovand automatizace papirenskych stroja
prabézné sleduje, hodnoti a upravuje vyrobni parametry
v realném case.

Lisovani, suseni a dokoncovani

Nové vytvoreny list papiru stadle ma vysokou vihkost. Lisové
sekce tedy poté odstranuji vodu mechanicky, jesté pred vstu-
pem papiru do vyhfivanych susicich valci. Optimalizace
energie na jejich vyhfivani béhem této faze je pritom po-
mérné dulezitym faktorem moznych Uspor energie.

Mnoho vyrobcl se tak v soucasnosti vyrazné orientuje na
systémy rekuperace tepla, optimaliza¢ni software, obnovu
kondenzatu, infracervené senzory vlhkosti nebo réizné smart
ovladace susicich procest

Jakmile je papir optimalné suchy, nasleduji on-line nebo
navazujici dokoncovaci operace jako je kalandrovani, povr-
chové Upravy, natirdni, previjeni, rezani a baleni. Vysledkem
je pak hotovy papir v kotoucich nebo arsich (formatech), pri-
praveny k findlnimu zpracovani potiskem, na vyrobu knih,
etiket, toaletniho papiru, kapesnic¢kll a dalSich hygienickych
produktt, jako kancelarsky papir nebo ke zpracovani jako
material na vyrobu pramyslovych oball, od sackd a pytld,
pres krabicky a skladacky az po vinité lepenky a obaly z nich.

Digitalni technologie v odvétvi recyklace papiru
Moderni primysl recyklace papiru stale vice probiha v inten-
cich vyroby Priimyslu 4.0.

Namisto spoléhani se pouze na zkusenosti operatorl po-
uzivaji papirny pramyslovou vyrobni inteligenci v readlném
case. Mezi nové uplatiiované technologie patii optimalizace
vldken zalozena na umélé inteligenci, predpovidajici kvalitu
zpracovavanych vlaken, doporucujici Upravy procest drive,
neZ nastanou problémy, kontrolni mechanismy strojt, kdy vy-

sokorychlostni kamery detekuji zavady neviditelné pro lidské
oko, virtudlni repliky recykla¢nich systémd umoznuji vyrob-
clm simulovat zmény vyroby jesté pred implementaci, pre-
diktivni udrzba, senzory monitoruji motory, loZiska a cer-
padla, aby se predchéazelo neocekdvanym porucham, nebo
cloudova procesni analytika. VSechny nové technologie pak
zvySuji produktivitu a snizuji tvorbu odpadu.

Voda a energeticka tcinnost

Voda je tradi¢né jednim z nejvétsich provoznich elementd
pri recyklaci. Vyrobci papiru a zpracovatelé sbérového pa-
piru vyrazné investuji do systému vody s uzavienym okru-
hem. Moderni recykla¢ni zarizeni tak implementuji systémy
opétovného pouziti vody, pokrocilou filtraci, rozpoustédlo-
vou flotaci, biologické ¢isténi odpadnich vod a membréanové
technologie.

Ustrednim bodem ziskovosti se stava energetickd Géin-
nost. Vyrobci se snazi o obnovu tepla ze susic¢ek, parnich sys-
téma, procesni vody ale i vétracich systémud. V kombinaci
s inteligentni automatizaci tato zlepseni snizuji vyrobni na-
klady a podporuiji cile v oblasti udrzitelnosti.

Vyzvy primyslové recyklace

| pres pozoruhodny technologicky pokrok celi vyrobci recyk-
lovanych papirti a lepenek stale dalSim provoznim komplika-
cim a narokdm na zlepsSovani vyrobnich a zpracovatelskych
e Zvysujici se kontaminace v obnovenych papirovych tocich
o Vyssi podil vicevrstvych a kompozitnich obald

e Vlyrobky z papiru zuslechtované plasty

o Potravinarsky kontaminované obaly

o Klesajici kvalita vidken po opakované recyklaci

e Rostouci néklady na energii

e Vodohospodarské predpisy

To vyZaduje trvalou spolupraci mezi navrhari obald, recyk-
laénimi zafizenimi, vyrobci strojniho zafizeni a papirnami.
Budoucnost recyklace zavisi nejen na lepSich technologiich
zpracovani, ale i na optimalnim navrhovani vyrobkd, od po-
¢atku pripravovanych na snadnéjsi recyklaci.

Recyklace jako zaklad cirkularni vyroby

Budoucnost vyroby papiru neni definovana pouze rychlej-
$imi stroji nebo vétSimi papirnami. Je formovana tim, jak efek-
tivné vyrobci budou umét obnovovat, zachovavat, zpracova-
vat a vyuZzivat cenné zdroje celulézovych vldken.

Pokroky v robotice, tfidéni Fizeném umélou inteligenci,
digitdlnim nastavovani procest, v recyklaci vody a védou
o vladknech, transformuiji cely proces recyklace papiru na je-
den z nejucinnégjsich prikladd cirkuldrni vyroby v modernim
primyslu. Vzhledem k tomu, Ze se predpisy stale zprisnuji
a zékaznici vice uprednostriuji udrzitelné vyrobky, budou mit
ti, kdo investuji do inteligentnich technologii recyklace odpa-
dového papiru, lepsi pozici ke snizovani nakladd, zlepSovani
ucinnosti zdrojd a posileni odolnosti celého dodavatelského
retézce.

Spise neZ povaZovat recyklaci za kone¢nou fazi zivotniho
cyklu vyrobku, ji vyrobci jiz nyni uznavaji jako zacatek dalsiho.
KaZzdy obnoveny arch papiru predstavuje prilezitost vytvorit
novou hodnotu, snizit dopad na Zivotni prostredi a moznost
udrzet vysoce kvalitni vlakna cirkulujici ekonomikou co nej-
déle. V odvétvi zaméreném jak na provozni dokonalost, tak
na udrzitelnost se vyrobni proces recyklovani papiru stal stra-
tegickou konkurenéni vyhodou, ktera se bude i nadale vyvijet
v ruku v ruce s automatizaci, digitadlnimi inovacemi a principy
cirkularni vyroby. (JML podle Pulp & Paper Technology)
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Metsi Group inaugurates the world’s
most modern tissue mill

Metsa Group has officially inaugurated
its expanded and modernised tissue
mill in Mariestad, Sweden, following
the completion of a major €370 mil-
lion investment project that the com-
pany describes as one of the largest
ever made in the European tissue in-
dustry. The inauguration ceremony
was attended by representatives from
Metsa Group, Metsa Tissue and exter-
nal stakeholders.

The investment forms part of Metsa
Group's strategy to strengthen its tissue
paper business in Europe and support
the long-term development of the hy-
giene and tissue sector. Following the
expansion, the Mariestad mill has dou-
bled its annual production capacity to
approximately 145,000 tonnes, increa-
sing the availability of tissue products
across the Scandinavian market.

The investment enables more effici-
ent production of tissue products sold
under well-known brands including
Lambi, Serla and Katrin.

In addition to increasing production
capacity, the project was designed to
improve environmental performance.
Metsa Group stated that the new tech-
nologies significantly enhance energy
efficiency, reduce water consumption
and lower emissions per tonne of tissue
produced.

The investment further strengthens
Metsa Group's position in the Nordic
tissue market while supporting local
production and supply chain resilience
across the region. -TM-

Valmet to supply ash crystallization
plant to Mercer Stendal mill

Valmet will deliver a new ash crystalliza-
tion plant to Mercer Stendal’s pulp mill
in Arneburg, Germany, supporting the
mill's long-term strategy to reduce emi-
ssions and improve operational perfor-
mance. The investment is intended to
strengthen chemical circulation within
the mill while helping to extend reco-
very boiler maintenance intervals be-
yond 24 months. According to Mercer
Stendal, the new ash crystallization sys-
tem forms part of the company'’s broa-
der sustainability and operational im-
provement programme.

The Valmet Ash Crystallizer plant
will recover sodium salts while remo-
ving non-process elements, mainly
chloride and potassium, from the mill’s
liquor cycle. By reducing the accumula-
tion of these elements, the system helps

decrease plugging and corrosion in-
side the recovery boiler, allowing lon-
ger operating campaigns between shu-
tdowns and improving long-term boiler
availability.

Large-scale ash processing capacity

The new ash crystallization plant will
have a processing capacity of 140 to-
nnes of ash per day. Valmet's delivery
scope includes the complete plant,
electrical and instrumentation systems,
steel structures, erection works and an
expansion of the existing Valmet DNA
automation system. The new system
will be integrated mainly with the mill’s
evaporation plant and broader produc-
tion operations. Start-up of the new
plant is scheduled for the fourth quar-
ter of 2027.

Mercer Stendal, part of Mercer In-
ternational Group, operates one of Eu-
rope’s most modern pulp mills. The
Arneburg facility started operations
in 2004 and currently has an annual
production capacity of 740,000 tonnes
of bleached softwood kraft pulp. The
site also operates one of Germany's lar-
gest biomass power plants, with a ge-
neration capacity of 148 MW, produ-
cing renewable energy for both internal
use and the national grid. In addition
to pulp production, the mill operates as
a biorefinery producing bioenergy and
biochemicals including tall oil, metha-
nol and turpentine. -TN-

DS Smith launches new online tree
sales packaging

DS Smith has developed new 100%
recyclable, fibre-based corrugated

cardboard packaging for Geefeen- less efficient. Remko Slokkers
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boompje.nl’s range of tree gift
products.

The DS Smith aimed to improve the
previously-used design by using a die-
-cut technique to incorporate air holes
that improve aeration for the product
inside. The companies believe that this
also improves the visual impact of the
product, which can also be branded
with a logo or personalised message on
the outer surface. Geefeenboompje.nl
also provides an option for the addition
of a paper-based sleeve.

Geefeenboompije.nl allows consu-
mers to gift a tree on special occasions
like births and weddings via three main
e-commerce product lines: trees in gift
packaging, gift sets, and letterbox-frien-
dly tree growing kits. The company also
claims to have facilitated the planting of
more than 300,000 trees.

The improved packaging and mate-
rial usage enhance the efficiency of the
packing process and support a more
streamlined supply chain approach. It
turned out to be financially uninteres-
ting to look only at the price of a box.
The original box was cheaper, but far
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A decade of PERGRAPHICA® Mondi
Mondi, a global leader in sustainable
packaging and paper, is marking the
10th anniversary of its premium un-
coated design paper brand PERGRA-
PHICA® with a global anniversary cam-
paign titled ‘10 Years in 10 Days’. The
time-bound campaign brings together
a curated programme of content, an
anniversary film and a limited Time Ca-
psule Giveaway, celebrating a decade
of creative collaboration and design-
-driven print.

Running over ten days in June, the
campaign explores the ideas, projects
and partnerships that have shaped
PERGRAPHICA® since its pan-European
launch in 2016.

PERGRAPHI

SPECTRUM

The anniversary marks a decade
of growth for PERGRAPHICA®. What
began as a carefully curated range
of three white design papers has de-
veloped into a full-spectrum portfo-
lio across 80 to 400 g/m? comprising
four white shades, 30 PERGRAPHICA®
Colours and PERGRAPHICA® Infinite
Black. Over the past decade, PERGRA-
PHICA has been used in numerous in-
ternationally recognised design and
print projects, reflecting its standing wi-
thin the creative community. The range
is used across creative design, premium
publishing and high-end packaging,
where tactility, shade consistency and
reliable print performance are essential.

PERGRAPHICA® is produced exclu-
sively at Mondi’s Neusiedler mill in Aus-
tria, a site with more than 230 years of
papermaking heritage. The portfolio is
designed to deliver consistent results
across offset and digital printing tech-
nologies, supporting designers’ creative
intent while offering printers depen-
dable runnability and finishing perfor-
mance. Sustainability is an integral part
of the range, which holds recognised
certifications including FSC™, PEFC™
and the EU Ecolabel, reflecting Mon-
di's broader commitment to responsi-
ble production and circular solutions.

Niki Fraiss

Newest addition to Valmet's Bioneer
product portfolio

;ru‘

A
Valmet Bioneer Dryer Fabrics:

Proven performance.
Measurable emission reduction.

Valmet expands its sustainable product
portfolio with the introduction of Val-
met Dryer Fabric EOS Bioneer and Val-
met Dryer Fabric OR Bioneer.

The new dryer fabrics reduce the
carbon footprint of paper machine clo-
thing while maintaining the same pro-
ven performance, runnability and relia-
bility as conventional Valmet EOS and
OR designs. Dryer fabrics are techni-
cal textiles used in the dryer section of
a paper machine. They are designed to
carry and support the paper web over
drying cylinders while allowing cont-
rolled air flow and moisture removal.
These fabrics are typically very large,
reaching up to 90 meters in length and
11.5 meters in width.

Valmet's new dryer fabrics are the la-
test addition to Valmet's Bioneer family
and can reduce the overall carbon foot-
print of dryer fabric by up to 30 %. Val-
met Dryer Fabric EOS Bioneer and OR
Bioneer utilize ISCC PLUS-certified raw
materials through a mass balance app-
roach, an established methodology that
traces the raw materials in a product’s
value chain. Using ISCC PLUS-certi-
fied raw materials results in a reduction
of the product’s carbon footprint while
ensuring full traceability and credibility
throughout the value chain.

The approach also allows the use
of bio-based and circular feedstocks in
production without affecting the mate-
rial's technical properties. The Bioneer
yarn used in the fabrics has approxi-
mately 40 percent lower CO, emissi-
ons compared to conventional yarn.

Lasse Janhunen

UPM, Michelman and BOBST
Develop Paper-Based Packaging
Solutions for EU Compliance

UPM Specialty Materials, Michelman,
and BOBST have joined forces to de-

velop two validated paper-based pac-
kaging concepts for brands navigating
the EU packaging rules, such as the Sin-
gle-Use Plastics Directive (SUPD). By
combining fiber-based materials, bio-
-based coatings, and coating line ex-
pertise, the three companies have built
ready-to-implement structures that de-
liver strong barrier performance and
heat sealability over a wide sealing
window.

The concepts combine UPM'’s pac-
kaging papers with Michelman's bio-ba-
sed coating solutions and BOBST's
application know-how to deliver func-
tional performance while supporting
recyclability and, where relevant, com-
postability across selected applications.

From an implementation per-
spective, the collaboration takes into
account process requirements and ru-
nnability to support efficient industrial
production.

The collaboration showcases two so-
lution concepts. The first concept supp-
orts SUPD-compliant paper packaging
for applications such as tea bags,
oatmeal, and sugar stick-packs, incor-
porating bio-based coatings that impart
good moisture and mineral oil barriers
along with good heat sealability. Pac-
kets and wrappers are among the pro-
duct categories in the scope of the EU’s
SUPD, which aims to reduce the envi-
ronmental impact of certain plastic pro-
ducts that are used once and discarded.

The second concept is designed
for applications requiring an impro-
ved oxygen barrier level, such as single
pack cookies and chocolate, while ena-
bling lower coat weights and improved
material efficiency. C. Michelman

IBS technology delivers 1.44 GWh
annual energy savings on packaging
paper machine

The IBS Paper Performance Group has
successfully commissioned a traversing
FabriCare ultra-high-pressure cleaning
system on a packaging paper machine,



Paper News

papir a celuléza 81 (4-5) 2026 101

enabling substantial energy savings
while maintaining high product quality
and reducing operating costs.

The project followed a detailed au-
dit of the machine’s vacuum systems.
As part of the optimisation programme,
the existing conventional wire suc-
tion cleaning system was replaced by
the FabriCare solution, eliminating the
need for a 180 kW vacuum pump and
the associated maintenance and spare
parts costs. According to IBS, the up-
grade has resulted in annual energy
savings of approximately 1.44 GWh,
while delivering a return on investment
within only a few months.

FabriCare systems are designed to
ensure continuous and effective clea-
ning of machine clothing in both the
forming and drying sections of paper
machines throughout their service life.
The technology helps maintain stable
operating conditions while reducing
overall operating expenses.

The company also offers the Fabri-
Care DryEnd solution, specifically de-
veloped for dryer fabrics. According
to IBS, this technology helps maintain
consistent fabric performance, reduces
the frequency of web breaks, improves
moisture profile control and enhances
heat transfer efficiency during the dry-
ing process.

IBS Paper Performance Group sta-
ted that the successful installation de-
monstrates how targeted machine
clothing cleaning technologies can con-
tribute simultaneously to energy effici-
ency, operational reliability and sustai-
nability objectives in modern paper
production. -PPN-

Lenzing selects Andritz to supply new
debarking and chipping line
Lenzing AG has awarded international
technology group Andritz an order to
deliver a complete debarking and chi-
pping line for its pulp mill in Austria.
Start-up is scheduled for the fourth
quarter of 2027.

The new line will have the capa-
city to process 400 m3/h of logs. It will

be equipped with a horizontally fed
HHQ-Chipper including the advan-
ced TurnKnife system. Combined with
a frequency converter for optimum chi-
pper revolving speed, this knife system
ensures efficient use of the wood raw
material, minimizes wood losses, and
provides high chip quality. The hydro-
statically supported debarking drum
will be designed for the demanding
dissolving pulp production process,
where an excellent debarking degree
is crucial. Efficient log washing will re-
move loose silica from the logs.

The delivery also includes a com-
plete automation, electrification and
instrumentation system. Andritz will
provide detailed engineering, procure-
ment, installation and commissioning
of the line.

This order further strengthens the
long-standing business relationship be-
tween the two companies. Andritz de-
livered a complete debarking and chi-
pping line to Lenzing in 2003, which
included one of the first horizontally
fed HHQ-Chippers. The current supply
includes Andritz's 200th HHQ-Chipper.

The Lenzing Group, founded and
headquartered in Austria, is globally
recognized for its strong commitment
to sustainable specialty fiber produc-
tion based on the renewable raw ma-
terial wood. Lenzing is the only produ-
cer worldwide with the technological
capability to manufacture all three ge-

nerations of wood-based cellulose fi-
bers - viscose, modal, and lyocell - on
an industrial scale. -IPW-

Toscotec cogeneration plant at
Cartiera del Vignaletto in Italy
Toscotec has completed an energy-effi-
ciency project at Cartiera del Vigna-
letto’s tissue mill in Zevio, near Verona,
Italy. The project involved the compre-
hensive upgrade of the cogeneration
plant and the air systems serving the
mill's PM4 and PM5 tissue machines.

The investment was origina-
lly launched to improve the overall
energy efficiency of the production site
through the installation of advanced
equipment and the optimisation of the
mill's thermal and air systems. Tosco-
tec had previously announced that the
project would include the complete up-
grade of the cogeneration plant and the
air systems of both paper machines.

Cartiera del Vignaletto operates
two tissue machines with a combi-
ned production capacity of approxi-
mately 46,000 tonnes per year. Ru-
nning at speeds ranging from 1,200
to 1,700 m/min, the machines manu-
facture tissue paper with basis weights
between 15 and 40 g/m? for products
including facial tissue, toilet tissue,
handkerchiefs and kitchen towels.

The production site is equipped with
a 5.5 MW gas turbine capable of supp-
lying electricity to both tissue machi-
nes. Toscotec’s scope of supply covered
the complete rebuild of the mill’s ther-
mal power system, enabling the full re-
covery of exhaust gas generated by the
turbine.

The recovered thermal energy is
now used to supply hot air to the hood
systems of both machines and to gene-
rate high- and low-pressure steam for
PM4 and PM5. The entire thermal and
air system was redesigned and optimi-
sed to maximise energy efficiency and
achieve the performance levels esta-
blished for the project. -PN-

.iuill‘lﬂuuu kb

— 3



102 papira celuléza 81 (4-5) 2026

digitalni tisk

Vice nez 1 000 tiskovych uloh
denné s Prinect Touch Free

Spolec¢nost Heidelberger Druckmaschinen AG rozsifuje své
portfolio tiskovych a zpracovatelskych strojd o zarizeni pro
pramyslovy digitalni tisk, o novy stroj Jetfire 75.

Zarizeni Jetfire 75 je inkoustovy tiskovy stroj ve forméatu
B2+ (614 mmx 750 mm), ktery je pIné€ integrovan do digi-
télniho ekosystému HEIDELBERG, jenz zahrnuje stroje, soft-
ware, spotrebni materidl, servis a skoleni, ale také i FeSeni pro
dokoncovani tiskovin.

Digitalni tiskové reseni Jetfire 75 Ize integrovat do vyrob-
niho workflow hybridni tiskarny pomoci Prinect Production
a nového pracovniho postupu Prinect Touch Free, coZ za-
jiStuje implementaci hybridni tiskové produkce s optimali-
zovanymi naklady a permanentnim efektivnim vyuzitim. Pri
pouziti Prinect Touch Free pIné€ automatizované workflow vy-
uziva umélou inteligenci a data v redlném case k urceni, zda
je pravé digitalni nebo ofsetovy tisk nejvyhodné&jsim zpuso-
bem vyroby.

Osvédcena technologie spravy barev od spolec¢nosti HEI-
DELBERG zajistuje kvalitni a vérné barvy pfi tisku Gloh bez
ohledu na zvolenou metodu tisku, at uz digitalni nebo ofse-
tovou. V kombinaci s technologii Prinect Touch Free tak moz-
fuje nové tiskové reseni Jetfire 75 pln€ automatizovan€ zpra-
covat vice nez 1 000 tiskovych Gloh denné.

Digitalni produkéni tiskovy stroj Jetfire 75 kombinuje pra-
myslovou produktivitu, kvalitu tisku a maximalni flexibilitu
pro vie, od malych sérii a personalizovanych produktd az po

velkoobjemové tiskové tlohy. Jetfire 75 vytiskne 9 800 archi
formatu B2+ (614 x750 mm) jednostranné za hodinu, coZ je
pro predstavu cca 39 000 stran A4 a ro¢ni produkce tak maze
¢init az 58 miliénh archl forméatu B2+.

Sortiment produktl, které lze zpracovat, zahrnuje bro-
zury, reklamy, letaky, katalogy v malych nékladech, knihy,
casopisy, etikety, samolepky, plakaty i kalendare. K tomu se
pridavaji specialni digitalni tiskové ulohy, jako jsou perso-
nalizované rozesilky, tiskoviny v poctu jednotek kusd, fotok-
nihy, ¢asové kritické tiskové Ulohy na vyzadani, nékteré druhy
obald a dalsi.

Od Iéta 2026 je tiskovy stroj Jetfire 75 k dispozici pro prak-
tické ukazky zakaznikm v Print Media Center - Home of
Print v zavodé Wiesloch-Walldorf spole¢nosti HEIDELBERG.
Prvni tiskové stroje pak budou instalovany pirimo u zakaznik
jiz od podzimu 2026. -TZ-
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Prvni pIné digitalni UV reSeni
a vysokorychlostni tiskova produkce

Spolecnosti Barberan a Fujifilm predstavily dal$i milnik ve
svém strategickém partnerstvi v oblasti jednoprichodové tis-
kové technologie - zavedeni pIné digitalniho tiskového reseni
pro systém Nautilus s integrovanou funkci digitalniho lako-
vani. Tento nejnovéjsi vyvoj byl predstaven béhem uspés-
ného dne otevienych dveri v Barberanu v kvétnu 2026 a je
dal$im vyznamnym krokem vpred v predefinovani moznosti
vysokorychlostni inkoustové produkce.

Reseni vyzev jednopriichodového tisku

Produktivita tisku s jednim prdchodem strojem je jiz dlouho

zakorenéna v DNA spolec¢nosti Barberan, ktera je v soucasné

dobé predevsim lidrem na trhu v potisku vInité lepenky, kde

kvalita tisku a propustnost jdou ruku v ruce. Zavedeni nové

technologie s jednim prichodem na graficky trh vSak pred-

stavovalo dvé vyznamné vyzvy:

e Podpora kratSich produkénich sérii v mnohem Sirsi skale
médii.

o Prekonani vysoce lesklého povrchu tradi¢né€ spojovaného
s jednoprdchodovym UV tiskem.

Konvenéni feSeni se obvykle spoléhaji na analogové zakladni

natéry a matné laky, coz zvysuje slozitost, prodluzuje dobu

pripravy a zvySuje naklady na spotrebni material. A co je da-

Podle firem Barberan a Fujifilm, cozZ jsou dvé& spole¢nosti
pohanéné inovacemi, vSak musi byt reSeni problematiky
kompletné digitalni.

Nova generace technologie UV inkoustt

Specialisté na chemii ze spolecnosti Fujifilm Ink se sidlem
v Broadstairs ve Velké Britanii Uzce spolupracovali na vy-
voji nové sady UV inkoustd, které jsou navrzeny tak, aby po-
skytovaly vyjimecénou kvalitu tisku a soucasné vynikajici pri-
Inavost k substratu. Tato zdsadni inovace vyrazné€ sniZuje
a v mnoha pfripadech zcela eliminuje potfebu analogovych
primerd.

Vysledkem je zasadni pokrok v technologii inkoustd, ktery
poskytuje vétsi flexibilitu médii a umoznuje tisk na tenci papi-
rové substraty, nez jaké v soucasnosti zvladne mnoho stavaji-
cich jednoprichodovych platforem.

Digitalni lakovani pro jednorazovou vyrobu
Dalsi vyzvou bylo dosazeni pozadované povrchové UGpravy.
Zatimco digitalni laky jsou dobre zavedené ve vicevrstvych
aplikacich, adaptace této schopnosti pro jednovrstvou vy-
robu vyzadovala zcela novou uroven technické presnosti.
Diky uzké spolupraci se zakazniky a jasnému pochopeni
pozadavk{ trhu spole¢nost Fuijifilm Ink Gspésné vyvinula pIné
integrované reseni digitalniho lakovani pro jednoprichodovy
UV tisk, které poskytuje atraktivni saténovy povrch.
Technologie byla poprvé verejné demonstrovana na ve-
letrhu FESPA 2026 v Barceloné prostrednictvim série tiSté-
nych prezentaci a pozdé€ji byla také prezentovana potencial-
nim primym zakaznikdm béhem zminéného dne otevienych
dveri v Barberanu.

Transformace venkovni reklamy

Jednim z trhd, u kterych se ocekava, ze z této inovace budou
nejvice profitovat, je venkovni reklama (OOH), kde rostouci
poptavka po lokalizovanych a cilenych kampanich vyzaduje
flexibilni a vysoce produktivni tiskova resent.

V prostredich, kde neni k dispozici pIné digitalni infra-
struktura, se tradi¢ni vyroba casto spoléha na pomalejsi vice-
prichodové systémy nebo analogové tiskové procesy.

Jednopriichodové platforma Nautilus vSak transformuje
tento pracovni postup tim, Ze nabizi nasledujici vyhody:

o Vice nez 1 400 vysoce kvalitnich archli za hodinu

o Velikost 2 050 x 1 600 mm

o Kazdy list schopny nést jedinecny variabilni obsah

V kombinaci s inovativni technologii zarovnavaciho doprav-
niku od spole¢nosti Barberan umoziuje systém také obou-
stranny tisk s pasobivou presnosti registrace +0,1 mm.

Oliver Mills, marketingovy manazer pro jednorazové tisky
ve spolecnosti Fujifilm Ink, k tomu uvedl: ,Jsme nadseni z pri-
lezitosti, které tento nejnoveéjsi vyvoj vytvari pro tiskarsky pro-
mysl. Spolecnosti Fujifilm a Barberan sdileji spole¢nou filozo-
fii posouvani hranic digitalniho tisku prostfednictvim inovaci.
Zavedenim pIné integrované funkce digitalniho lakovani pro
jednoprichodovy UV tisk otevirame nasim zakaznikiim nové
urovné produktivity, flexibility médii a tvarci svobody a pfi-
pravujeme tak cestu pro dalsi generaci vysokorychlostni di-
gitalni produkce.”

Eladio Lerga, technicky reditel (CTO) spole¢nosti Barbe-
ran, k tomu dodava: ,Nautilus vynika svym technologickym
pokrokem, kterému zadna jina spole¢nost na svété nestaci.
Jeho vykon v kombinaci s inovativni sadou inkoustl schop-
nou dosahnout vynikajici kvality tisku na ¢etnych materialech
a produk¢ni rychlosti vice nez 4 000 m?/hodinu mu umoz-
fuje konkurovat a ¢asto i prekonat ofsetovy tisk ve velkofor-
matovych aplikacich.”

Budoucnost digitalniho tisku

Spolec¢nosti Barberan a Fujifilm spole¢né prekonavaji kon-
vence analogové produkce a konvencniho jednoprichodo-
vého digitalniho tisku. Jejich nejnovéjsi inovace prinasi piné
digitalni pracovni postupy a otevira nové moznosti aplikaci
pro trhy, které vyzaduji rychlost tisku a zus$lechténi, kvalitu,
vsestrannost a nekompromisni produktivitu.

Rayyan Rabbani
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vyroba skladacek

Vyroba skladacek a tiskové stroje
Koenig & Bauer VariJET 106

Spolecnosti Koenig & Bauer a Koenig & Bauer Durst privi-
taly lidry v oboru na summitu vedoucich pracovnikd, vénova-
ném hybridnimu tiskovému systému Vari]ET 106 v zakaznic-
kém centru Customer Experience Center spole¢nosti Koenig
& Bauer Paper & Packaging Sheetfed Systems. Jde o jediné
misto, kde Ize spolecné testovat digitalni, ofsetové a postpre-
ssové technologie a summit demonstroval, jak Ize vytvaret
odolné, na budoucnost pripravené vyrobni modely s hybrid-
nimi pracovnimi postupy.

Hlavnim vrcholem akce ve specializované hale VarilET
v Radebeulu byla prezentace ,Hlas zakaznika”. Spole¢nost
Amcor Specialty Cartons se podélila o to, jak jeji polsky za-
vod na vyrobu oball vybudoval novy, digitadlné podporeny
obchodni model kolem stroje VariJET 106. Diky hybridni kon-
figuraci s flexotiskovymi jednotkami pred a za digitalni tisko-
vou jednotkou zavod vyresil rychlé dodaci Ihaty, Sifeni znacek
a rostouci pozadavky na bezpecnostni a zdravotni varovani
v rtiznych odvétvich baleni.

Pierre Hertzel, vedouci prodeje pro Némecko Svycarské
spole¢nosti SCHELLING AG, pak dokladoval, jak sedmibar-
vova konfigurace stroje s dvojitou lakovaci jednotkou muze
podporovat prémiové aplikace skladacich kartont (sklada-
¢ek) s konzistentni kvalitou, Sirokym pokrytim barev dle Pan-
tone a hybridni flexibilitou.

Markus Weiss, generalni reditel spolecnosti Koenig &
Bauer Paper & Packaging Sheetfed Systems, zddraznil stra-
tegickou vizi podpory zakaznikd v transformacnich proce-
sech: ,Propojujeme systémy prepressu, tisku a postpressu
prostrednictvim inteligentni automatizace, umélé inteligence
a reSeni workflow s cilem zajistit efektivitu a ziskovost v ce-
Iém vyrobnim retézci. Budoucnost tisku nespociva ve vybéru
technologie ofsetové nebo digitalni. Jde o zvladnuti obou,
abychom naplnili vyvijejici se pozadavky trhu.”

Konstrukce pro ziskovy rust
Stroj Vari]ET 106, vyvinuty spole¢né spole¢nostmi Durst
a Koenig & Bauer, byl predstaven jako zarizeni pro prdmy-

slovou vyrobu strednich nakladd skladacek. Je postaven na
platformé Rapida 106 a kombinuje inkoustovy tisk na vodni
bazi (CMYK + OGV), vysoké pokryti barevnych odstinl Pan-
tone, moznost dvojitého lakovani a bezproblémovou inte-
graci workflow prostiednictvim ekosystému Durst.

Koenig&Bauer Durst VariJET 106 v tiskarné Tamir
Tiskarna Tamir, tradi¢ni polsky vyrobce oball s konvenénim
ofsetovym potiskem, mél zahdjit koncem srpna po Uspésné
instalaci velkoobjemovou digitalni produkci skladacek na
stroji Koenig & Bauer Durst Vari]ET 106. Tento krok pred-
stavuje zasadni strategicky milnik pro rodinnou firmu, ktera
podnika jiz vice nez 30 let v ofsetové vyrobé skladanych krabi-
cek, kasirovanych obalt z vinité lepenky a pribalovych letakd.
Spolecnost dodava své produkty zékaznikdim z farmaceutic-
kého, kosmetického, potravinarského a automobilového pra-
myslu a rovnéz i sektoru domacich spotrebicl po celém Pol-
sku i Evropé.

Pro vyrobce, ktery doposud fungoval v cisté ofseto-
vém prostredi, bylo rozhodnuti prejit na pramyslovou digi-
talni produkci skladacek dikazem toho, Ze nové technologie
v segmentu mainstreamové vyroby obald prechazeji z faze te-
oretickych diskusi do realné praxe.

Tamir provozuje dva specializované vyrobni zavody v Bys-
trzyci Klodzké a treti hala je v rdmci pokracujici expanze ve
vystavbé. Jeden ze zavod( se zaméruje predevsim na far-
maceutické obaly, pribalové letdky a prémiové, luxusné zu-
Slechténé krabicky pro znacky z oblasti potravinarstvi a cuk-
rarského prdimyslu. Druhy zavod zajistuje vyrobu obald pro
automobilovy priimysl. Tamir disponuje také linkou ve for-
matu BO pro kasirované obaly z mikrovinité lepenky, kteréa
doplniuje Spi¢kové vybavenou ofsetovou tiskarnu a moderni
technologie pro dokoncovaci zpracovani.

Nasazeni stroje Vari]ET 106 ve spole¢nosti Tamir se opira
o ekonomicky model pro tisk malych a stfednich nakladd.
Tento hybridni tiskovy stroj nahradi starsi ofsetové kapacity
a prevezme vice nez 3 600 zakazek malého a stfedniho roz-
sahu, coZ predstavuje pres 5,6 milionu tiskovych archi ro¢né.
Objem produkce, ktery drive vyZzadoval dvé ofsetové smény,
nove zvladne jedna sména na stroji Vari)ET.

Tato investice by méla vygenerovat Sestimistné Uspory
v eurech ro¢né diky snizeni makulatury a vyrobnich nakladd.
Zbyvaijici kapacita stroje Vari]ET 106 navic ulevi ostatnim de-
viti ofsetovym tiskovym strojim od zakazek s nizkymi na-
klady, coz déle zvysi celkovou efektivitu (OEE).

Pro spole¢nost Koenig & Bauer Durst je Tamir vyznamnym
prikladem toho, jak zavedeni vyrobci oballi mohou imple-
mentovat digitalni technologie tam, kde prinaseji méritelnou
provozni a ekonomickou hodnotu. Instalace neprezentuje di-
gitalni tisk jako okrajové reseni, ale naopak podtrhuje, jak Ize
hybridni vyrobu integrovat do redlného primyslového pro-
stredi a zvysit flexibilitu, efektivitu a konkurenceschopnost.

Jessica Zobjack, Martin Dénhardt
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Aktivity Spolecnosti tisku

Spolecnost tisku, kterd na jare predstavila svoje nové logo
a jeji nejaktivnéjsi odborna skupina flexotisku (CFTA) jiz nyni
planuji fadu dalSich akci, mezi néz patri také vyroc¢ni konfe-
rence ST, ktera se uskute&ni dne 4. 12. 2026 v sidle CSVTS
na Novotného lavce (Praha 1) a nasledné i obvykla velka
jarni odborna flexotiskova konference, chystana na termin
21. dubna 2027 do Kurdéjova.

Prezentace projektu Poly-Hub firmam

Dne 29. 6. 2026 probéhla v sidle CSVTS prezentace pro-
jektu Poly-Hub, ktery realizuje Spolecnost tisku z.s. Predseda
ST Vaclav Mlynar predstavil spole¢né s ¢lenem predstaven-
stva ST Martinem Shejbalem hlavni myslenky, které vedly
ST k nastartovani projektu Poly-Hub, jeho zakladni struk-
turu, subjekty, které do néj budou zapojeny, cile a financo-
vani projektu. V zavéru prezentace se pak rozebéhla zZiva dis-
kuze o prinosu a Uskalich projektu, a hlavné o jeho dalSich
moznostech.

Co to vlastné projekt Poly-Hub je, jaké jsou jeho cile a pro¢
je projekt realizovan?
Projektem Poly-Hub reaguje ST na negativni demograficky
vyvoj a na skuteénost, Ze v oboru polygrafie klesa procento
pracovnikll s odbornym vzdélanim, coZz ma negativni vliv
na kvalitu a efektivitu produkce. Prizkumem bylo zjisténo,
ze jednim z hlavnich faktord vedoucich k tomuto trendu je
skutec¢nost, Ze vétsina absolventd odbornych polygrafickych
$kol odchazi po ukondéeni studia zcela mimo obor. Studenti
nemaji povédomi o oboru, o jeho moderni podobé¢ a tech-
nologické vyspélosti, coz v jejich ocich ¢ini obor neatraktiv-
nim. Toto komunikacni vakuum pak vede k tomu, Ze studenti
odchéazi radéji nékam, kam se mohou on-line zaregistrovat,
protoze to je forma komunikace, ktera je pro né€ bézna, po-
hodIna, a hlavné je to béZzna forma, kterou na denni bazi
komunikuji.

Poly-Hub je komunikacni platforma, mobilni (pro stu-
denty a ucitele) a webova aplikace (pro skoly a podniky),
ktera si klade za cil zjednodusit komunikaci a propojeni stu-

dentll, uciteld, skol a prdmyslovych firem, ktera povede
k usnadnéni nalezeni pracovnich pfilezitosti studentlim a no-
vych vzdélanych pracovnikim firméam. Vedle této komuni-
kace bude v aplikaci prostor i ke komunikaci mezi Skolami
a podniky i mezi Skolami a studenty tak, aby byl v maximalni
moZzné mire podporovan primarni cil aplikace Poly-Hub.
Aplikace je v souc¢asné dobé ve fazi vyvoje na c¢emz se bu-
dou podilet sami studenti. Cilem je v zari tohoto roku uvést
do pouzivani prvni verzi aplikace s tim, Ze se bude dale vyvijet
a modernizovat na zakladé zpétné vazby od uzivatell. -MS-

Spolecnost tisku

Printing Society

2D kédy a povinnost znaceni obali dle PPWR

O moznostech propojeni obalu s digitalnimi daty, obalu jako
inteligentnim nosic¢i informaci pro cely hodnotovy retézec
a dynamické spravé datového obsahu bez nutnosti pretisku
prednasela tiskarskym odbornikiim na akci poradané Spolec-
nosti tisku v Konferenénim centru Green Point v Praze spolec-
nost GS1 Czech Republic (Pavla Cihlarova). Tématem akce
konané dne 30. 6. 2026 byly také moznosti poskytovani re-
levantnich dat nejen koncovému spotrebiteli pri plnéni poza-
davk PPWR a dalsich regulaci. Zaznély zde i aktualni infor-
mace o rozsahu platnosti a zplsobu implementace narizeni
PPWR od reditelky obalového institutu SYBA lvy Werbynské.

V Cervnu a na zacatku zari se konaly také obvyklé vice-
denni seminarni kurzy flexotisku CFTA (pokracovaci a za-
kladni) na Univerzité Pradubice, Katedre Polygrafie a fotofy-
ziky v Technologickém pavilénu v Doubravicich.

Aktudlné je na dny 21. a 22. fijna 2026 pripravovan uni-
katni seminar na téma ,Standardizace a troubleshooting
v tisku flexibilnich obal(”, doplnény praktickou ukazkou na
tiskovém stroji, ve spolupraci se spole¢nosti SOMA v jejim
Globe Technology Center v Lanskrouné. -IML-

-
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Konference SPPC
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Konference SPPC Nové sméry ve vyrobé buniciny a papiru
New directions in pulp and paper production

Spole¢nost pramyslu papiru a celulézy, z. s. pti CS VTS, pfi-
pravila ve spolupraci s ACPP a ZCPP SR na predpréazdninovy
termin 24.-26. ¢ervna 2026 do konferenéniho centra AV CR
na zamku v Liblicich u Mélnika velmi dobre navstivenou me-
zindrodni papirenskou konferenci, zamérenou na novinky ve
vyrobé buniciny, papird a lepenek.

Soucasti akce byla také odborna exkurze do Mondi ve
St&ti na novou vyrobni linku PS 10.

Po poledni dne 24. 6. 2026 byl zahajen program. Na Gvod
konference uvedla nékolik organiza¢nich a technickych sdé-
leni tajemnice SPPC pani Jana Zizkova a hned poté vyzval
moderator konference Milo§ LeSikar k zahajeni programu
predsedu SPPC Josefa Kindla a mistopredsedu spolec¢nosti
a zastupce ZCPP SR Stefana Bohacka.

Prezentace o soucasném stavu papirenského prdmyslu
u nas a v CEPI se pak ujal pan Ivan Sev¢ik (ACPP) a na ngj
navéazala za hlavniho sponzora konference pani Simona Ren-
¢ova (Mondi Stéti).

Poté jiz nasledovaly tyto odborné prezentace:

Novy papirensky stroj PS10 ve Stéti - technologie a vy-
robky byl prfedmétem Gvodniho prispévku Zbynka Vlacha
(Mondi Stétf). P¥edstavil novy papirensky stroj PS10 se zamé-
renim na pouzitou technologii, Ucel stroje a sortiment vyra-
bénych papird. Popsal zakladni parametry stroje, hlavni tech-
nologické ¢asti a jejich vliv na kvalitu a stabilitu vyroby.

Prednaska Rekonstrukce linky nebélené bunic¢iny Kamyr
Dominika Peka (Mondi Stéti) navazala na predstaveni PS 10
s tim, Zze v roce 2024 si akce vyzadala zasadni rekonstrukci
celé linky Kamyr na denni vykon 1300 ADT buniciny a sou-
casné zvyseni kvality vyrabéné latky. Vyznamnym prinosem
celého projektu bylo i sniZzeni environmentalni zatéze - sni-
Zeni emisi TRS a snizeni spotreby vody.

Poté pan David Dostél predstavil hlavni dodavatelskou
firmu BELLMER a realizaci projektu PM 10 v Mondi Stéti

podrobnéiji priblizil Martin Skrobanek (oba Bellmer Czech,
s.r.o., Litovel). Spole¢nost Bellmer GmbH je globalni firma
zamérena na $pickové technologie v papirenském pramyslu
av oblasti separacnich technologii. Byla zalozena v roce 1842
v Némecku a v soucasnosti zaméstnava priblizné 800 odbor-
nikd na 17 pracovistich po celém svété. Projekt nového stroje
PS10 ve spole&nosti Mondi Stéti a. s. o kapacité 210 000 tun
papiru ro¢né predstavoval vyznamnou pfilezitost pro doda-
vatele vybudovat vyjimecné zafizeni pro vyrobu nebélenych
pytlovych papird. Ty svou kvalitou prekonavaji bézné sou-
¢asné standardy a maji silny potencial uplatnéni na svétovych
trzich. V prabéhu projektovani a realizace byla implemento-
vana rada pokrocilych a specifickych reseni - od pfripravny
latky, pres mokrou ¢ast papirenského stroje az po previjecku,
dokumentujicich technologicky rozvoj spolecnosti.

Dalsi ¢ast programu konference moderoval za SPPC Jan
Gojny. Albany International a proud start-up supplier to Mondi
Stéti PS10 bylo téma prezentace Ondfreje Vozara (Albany Int.)
a na néj navézala prednaska C-bar Vertecs, osvédcena nova
technologie tridéni Axela Dreyera (J.M. Voith SE & Co. KG
Ravensburg). C-bar Vertecs je prilomova technologie tridéni
vyvinuta spolec¢nosti Voith s ohledem na ménici se pozadavky
celulézového a papirenského prdimyslu. Novy profilovy kos
se schopnosti vyrazné zvysit G¢innost zvySuje provozni spo-
lehlivost a propustnost o vice nez 20 procent. Na téma Direct
Drives - from pulp to pope poté hovoril André Jagodowski (AS
Drives and Services GmbH), ktery predstavil elektro-pohony
pro rtizné aplikace s prfimym nasazenim bez prevodovek.

Posledni prezentace prvniho jednaciho dne, RobaSmart
EZ eco cleaner pana Marka Pétnika (Rochling Industrial
Oepping & GmbH Co. KG), byla zamérena na efektivitu
a udrzitelnost, které jsou v dnesnim papirenském primyslu
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nost. RobaSmart EZ eco cleaner je inovativni Cistici systém
pro kontinualni ¢isténi sit a plsténcd v papirenskych stro-
jich. S vice nez 440 instalacemi po celém svét€, na strojich
se Sirkou pres 11 m a rychlostmi pres 1800 m/min., se jedna
o osvédcené technologické reseni, které diky inovativnim vy-
sokotlakym cisticim hlavam efektivné odstranuje usazeniny
a zlepsuje propustnost bez tvorby mlhy.

Posterové prispévky

V prilehlych prostorach konferenéni budovy byla ke shléd-
nuti pro ucastniky dvoudenni akce pripravena i zajimava po-
sterova sekce studentli STU Bratislava, zahrnujici nékolik
prispévka:

Porovnanie extrakcie bioaktivnych latok z dubovej kéry
pomocou zelenych (hlbokoeutektickych) rozpustadiel a kon-
venénej metody ASE (Tetiana Krokhmalna, Martin Stosel,
Ales Haz), Extrakcia bioaktivnych latok z jedlovej kéry pomo-
cou zelenych rozpustadiel (Maria Stasova, Ales Haz, Martin
Stosel), Uprava elastickych vlastnosti papiera pomocou pri-
rodnych polymérnych aditiv (Branislav Niznansky, lda Skot-
nicova, Lota Chrvalova, Stefan guty), From Industrial Kraft
Black Liquor to Value-Added Biomaterials: Isolation, Cavita-
tion-Assisted Processing, and Chemical and Biological Modi-
fication of Lignin (Mati$ Majerciak) a Modification of paper
properties using mechanical and chemical treatments (Lota
Chrvalova, Stefan §uty, Ida Skotnicova, Veronika Majova).

Ucast studentd STU Bratislava na konferenci finanéné
podporila ACPP.

Prvni den akce byl po prednaskové ¢asti konference, nava-
zujici odborné diskuzi a sezndmeni se s posterovou sekci stu-
dentl STU Bratislava zavrsen veceri a spole¢enskym vecerem
v prostorach zamku Liblice.

Druhy den jednani konference byly na programu nasledujici
odborné prispévky:

Pohlad na stucasnost a buduicnost celul6zo-papierenského
priemyslu prezentoval Stefan Suty, Veronika Jancikova,

a Matus Majerc¢dk z ODCP FCHPT STU Bratislava, SK. Na
setkani Evropsky tyden papiru v Bruselu jiz v roce 2013 pred-
stavila CEPI osm konceptl prelomovych technologii, které
poskytuji FeSeni, umozfujici budoucnost tohto odvétvi v Ev-
ropé€. Vitézny koncept je znamy jako ,hluboko eutekticka roz-
poustédla”. Predmétem prednésky byl akademicky pohled na
soucasné problémy, véetné vyvoje novych technologii, a bu-
doucnost papirenského pramyslu v souvislosti s védecko vy-
zkumnymi a vzdélavacimi aktivitami na STU v Bratislavé.

Nanoceluléza a jeji inovativni aplikace v praxi byla té-
matem nasledujici prezentace Stefana Bohacka (Vyskumny
Ustav papiera a celulézy a.s., Bratislava SK). Nasledovaly pfi-
spévky Business driver pulping solutions and controls (Rahul
Yadav, ABB), Moving from Descriptive to Prescriptive Analy-
tics Using Al: Success Stories in Papermaking (Juha Rintala,
Solenis) a prezentace Chemie v papirné (Ales Nehyba, BIM
Czech Republics.r.0.).

Poté zaznély posledni dvé prezentace na téma Elektro-
osmotické odvodnéni kal(i: novd metoda hygienizace a do-
sazeni aZz 65% susiny (David Lysacek, MIVALT s.r.0.) a Mi-
krobiologie v papirenskych vyrobcich (Pavel Balcarek,
Woellner GmbH).

Po shrnuti a zavéru prednaskové ¢asti konference pak na-
sledoval organizovany odjezd na exkurzi na PS 10 do papirny
Mondi Stéti a. s. | druhy den konference pak nasledné zavr-
Sila spole¢na vecere.

Treti den akce byl jako obvykle vyhrazen na prima jednani
predsednictva SPPC, ucastnikd, prednasejicich konference
a prezentujicich se firem, které konferenci podpofily: Mondi,
MIVALT, BIM, BELLMER, ABB, EMBA, ALBANY International
a KEMIRA.

Predsednictvo SPPC se mimo jiné béhem konference do-
hodlo, Ze chystany leto3ni listopadovy seminar v Boreti-
cich se z organizacnich ddvod( presune aZ na jarni termin
8.2 9. dubna 2027 (Hotel Kravi Hora Boretice). -/ML-
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osobni zpravy

Osobni zpravy

Sedmdesatiny Jaroslava Tymicha
Jiz dne 20. ¢ervna oslavil sedmdesaté narozeniny pan ing. Ja-
roslav Tymich, byvaly prezident ACPP.

Po absolvovani Stredni priimyslové skoly chemické stu-
doval na VSCHT v Praze, kterou tispé&éné absolvoval v roce
1980. Od té doby pak zasvétil celou svoji profesionalni ka-
riéru papirenskému prdmyslu, nejprve ve spole¢nosti SEPAP
St&ti. Od zaloZeni spole&nosti EURO WASTE v roce 1997 a?
do nedavna byl predsedou predstavenstva a jednatelem této
spolecnosti, ktera se stala nejvétsi ¢eskou firmou obchodu-
jici se sbérovym papirem. Préace je pro néj byla soucasné ko-
nickem a casto i tématem jeho zajimavych prednasek na radé
odbornych konferenci a seminari. Od vzniku spolecnosti
EURO WASTE se snazil zlepsovat Fizeni i organizaci prace
a od svych spolupracovnikl vyzadoval vzdy plnéni stejnych
zasad, které sdm dodrzuje: zajem o véc, vysokou samostat-
nost, flexibilitu, nasazeni a toleranci.

Od roku 2001 byl ing. Tymich ¢lenem predstavenstva
ACPP (drive SPPaC), kde se vzdy aktivné staral o problema-
tiku recyklace, poté byl viceprezidentem a od roku 2016 do
zavéru lonského roku prezidentem ACPP. Byl pritom také
zodpovédnym reprezentantem ceské papirenské asociace
v CEPI a v radé€ dalSich profesnich organizaci v tuzemsku
i zahranici.

V soukromém zivoté jubilant preferuje rodinu jako zaklad
pro viechny ostatni aktivity, kterych neni malo. Intenzivné se
vénuje sportovani a rekrea¢nimu rybareni. Kromé toho byl
vzdy aktivni i v méstské a regionalni politice.

Jménem dlouhé rady pratel, kolegh a spolupracovnikd
jsme poprali panu ing. Tymichovi k vyznamnému zivotnimu
jubileu vie nejlepsi a do dalSich let mnoho zdravi, osobni po-
hody a Zivotniho optimismu.

predstavenstvo ACPP

Osmdesat let lvo Charvata

Letos v ¢ervnu oslavil osmdesatiny vyznamny papirensky od-
bornik, podnikatel, dlouholety pracovnik JIP, predseda SPPC
a také kolega a kamarad ing. lvo Charvat.

Sice je rodakem z Kladna (nar. 27. 6. 1946), avsak zcela
srostl s jihoc¢eskym krajem, kde celou dobu svého aktivniho
Zivota pracoval a Zije i v soucasnosti. Vystudoval analytic-
kou chemii na Univerzité Pardubice (ptivodné VSCHT Par-
dubice) a nastoupil hned v roce 1968 po skonceni studia do
tehdejSich Jihoc¢eskych papiren Vétrni. Zacinal zde jako vy-
zkumny pracovnik, pak byl technologem, pozdéji i vedoucim
vyzkumu a reditelem zavodu. Po roce 1990 pak zacal podni-
kat samostatné v papirenském oboru.

V oblasti papirenského vyzkumu dosahl rady Uspésnych
vysledkdll, z nichz nékteré byly realizovany v praxi a jsou vy-
uzivany dodnes. Publikoval také mnoho odbornych ¢lankd
a vysledky své prace prezentoval na radé konferenci a odbor-
nych seminard. Aktivné se podilel také na vzdélavaci ¢innosti
v oboru jednak primou vyukou v rliznych kursech a semina-
rich a také jejich organizaci. Vyznamné se zasadil o poradani
seminard studentskych praci v ramci odbornych konferenci
SPPC a soutéZe o nejlepsi diplomovou praci v ramci celu-
|6zo-papirenského oboru.

Mezi SirSsi odbornou papirenskou verejnosti je znam
hlavné jako dlouholety ¢len Spolecnosti priimyslu papiru
a celulézy pii CS VTS, které také Fadu let predsedal a pres
nelehké podminky na konci 90. let se mu ji podafrilo Uspésné
konsolidovat.

Jemu i jeho rodiné prejeme hodné zdravi a pohody do dal-
siho Zivota.

SPPC a redakce PaC

Stanislav Karas osmdesatilety

Svoje 80. narozeniny oslavil béhem prazdnin (narozen dne
10. srpna 1946) také byvaly viceprezident SPPaC pan ing.
Stanislav Karas.

Po absolvovani SPS strojni pracoval nejprve jako zameé-
nik a poté v navazujicich technickych funkcich. Pri zamést-
nani vystudoval VSE v Praze a poté zastaval fadu vedoucich
funkci v sektoru cementaren a vapenek od obchodniho na-
méstka v cementarné Radotin az po obchodniho reditele
CEVA Praha.

Od roku 1990 az do nedavna pak pusobil v ¢eském pa-
pirenském pramyslu, ve spolecnosti PAP Susice, jako ge-
neralni reditel. Realizoval zde nejen vyznamné organizacni
zmeény, ale zménil i vizualni vzhled podniku a zajistil stami-
lionové do vyroby a skladovych prostor. Spole¢nost tak vy-
znamné rozsifila sortiment produkce na bazi plastd, ale udr-
Zuje si i svQj tradi¢ni papirovy vyrobni program.

Jiz od roku 1993 byl Stanislav Karas ¢lenem predstaven-
stva SPPaC (nyni ACPP), kde vzdy aktivné pracoval v téma-
ticky zamérenych skupinach a reprezentoval papirensky svaz
i pfi jednanich se SP CR a na Hospodarské komore CR. Byl
rovnéz ¢lenem predstavenstva OHK Klatovy i KHK Plzen.

Panu Karasovi prejeme pevné zdravi, rodinnou pohodu,
vitalitu a mnoho spokojenosti v dalSim Zivot€.

predstavenstvo ACPP
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Aktualni situace ve vyrobé papirt
a lepenek v Evropé a CR

Celkova vyroba papird, kartond a lepenek v Evropé (dle
CEPI) se nevyviji zatim pfili§ priznivé. Pokles produkce vsak
zaznamenava i vétSina globalnich konkurentd, snad kromé
Brazilie a Ciny. Evropsky papirensky priimysl| viak téi ze své
vedouci pozice v oblasti zpracovani materiald na biologické
bazi a rozvinutého ob&hového hospodarstvi, coz prispiva k
jeho celkové odolnosti.

Sitace na trhu v CR

V uplynulém roce se jiz ve statistikdch produkce papiru u nas
zacalo projevovat uvedeni do provozu nové vyrobni kapacity
na pytlovy papir ve Stéti a doslo tak k celkovému vzestupu vy-
roby papirll a lepenek na 1,033 mil. tun. Mirné stoupla také
spotreba (celkem na 1,451 mil. tun) i kdyz zde bylo zazname-
nano zvyseni mensi, jen o 2,3 procenta v porovnani s dosaze-
nym vysledkem roku 2024. Cela sekce papirl a lepenek tedy
vykdzala vloni vyrazny vlastni produkéni vzestup na 116 %,
ktery byl v porovnani se statistickymi tdaji za Evropu (CEPI)
v roce 2025 zcela mimoradny (viz PaC 2/2026).

Podle pololetnich vysledkd statistik ACPP za letoSni rok
zlstava tuzemska vyroba oproti lorisku na prakticky setrvalé
urovni, kterd by opét méla indikovat celoro¢ni prekroceni
hranice 1 miliénu vyrobenych tun papird a lepenek. Celkova
spotreba papird a lepenek u zpracovateld opét stoupala, a
to dokonce az o 8 %. Pozitivni vzestup spotrebniho uplat-
néni byl pritom zaznamenan i u tiskovych (grafickych) pa-
pird i u obalovych a balicich papird (véetné surovin na vinité
lepenky). Ve statistice pak zaznamenavame rovnéz vyssi im-
porty do CR a to aZ o 7 procent. -/ML-

Nova pravidla pro PFAS
v obalech podle Cepi

Evropska konfederace papirenského pramyslu (Cepi) zverej-
nila podrobného prdvodce k novym omezenim tykajicim se
perfluorovanych a polyfluorovanych alkylovych latek (PFAS)
v obalech. Tento krok reaguje na Narizeni o obalech a obalo-
vych odpadech (PPWR), které zavadi prisné limity pro mate-
ridly prichazejici do styku s potravinami.

Jiz od 12. srpna 2026 nesmi byt na trh uvadény zadné pri-
marni obaly pro styk s potravinami, které prekracuji stano-
vené koncentrace PFAS. Pravidla nerozlisuji mezi zdmérné
pridanymi PFAS a nedmysinou kontaminaci ze zdrojd. Za-
vedené limity zahrnuji hranici 25 ppb pro jednotlivé cilené
PFAS, 250 ppb pro jejich soucet a 50 ppm pro celkovy obsah
PFAS (v¢etné polymernich).

Trifazovy pristup k testovani
Pro prokazéani shody s novou legislativou doporucuje Cepi
postupny (trifazovy) testovaci pristup, ktery vychazi z po-
kynd Evropské komise.

Celkovy fluor - TF: Pokud je obsah celkového fluoru
v obalu nizsi nez 50 mg/kg (ppm), material je automaticky
povazovan za vyhovujici a nenf potreba zadné dalsi testovani.

Celkovy organicky fluor - TOF: V pfipadé€, Ze hodnota TF
presahne 50 ppm, je nutné zjistit, zda jde o fluor organicky
(PFAS) nebo anorganicky. Pokud je organicky fluor pod 50
ppm, material nadéle podle priivosdce vyhovuje predpisdm.

Dalsim postupem muze byt cileny screening PFAS. Tento
krok neni standardné vyZzadovan, ale Ize jej provést k overent
limita 25 ppb a 250 ppb pomoci specifickych analyz u vy-

Pololeti

Vyroba 517714 521 044 -1%
Export 526 324 538 305 -2%
Import 778 971 729 971 +7 %
Spotreba 770 361 712 609 +8 %

Tab 1 - Statistické porovnani Gidajd za prvni pololeti roku 2026
v porovnani s rokem 2025 v %

branych latek. Z dlvodu existence vice nez 10 000 druhd
PFAS dokument navrhuje zaZeny monitoring zaméreny na 21
nejvice relevantnich sloucenin regulovanych predpisy POPs
a REACH.

Specifika testovani papiru a lepenky

Dokument Cepi upozornuje na zasadni nutnost volby sprav-
nych testovacich metod specifickych pro papir a lepenku.
Bé&zna mineralni plniva, jako je mastek, mohou totiz také ob-
sahovat anorganicky fluor. U nékterych analytickych metod
to vede k nadhodnocenym vysledkiim a falesné pozitivnim
zavéram ohledné pritomnosti PFAS. Namisto toho se dopo-
rucuje vyuZiti oxidativni pyrohydrolytické spalovaci iontové
chromatografie podle standardu Evropského vyboru pro
normalizaci.

Podle metodiky Cepi neni pro zjistovani organického flu-
oru vhodna ani kombinace stavajicich norem DIN 51723
a EN I1SO 10304-1, ani metoda Direct TOP assay (Total Oxi-
dizable Precursors), ktera miZze byt u recyklovanych viaken
nepresna a detekuje i polymerni PFAS vyloucené z kvantifi-
kace predpisU.

Hodnoceni rizik a budouci vyhled

Zastupci Cepi rovnéz upozornili na probihajici diskuse s Ev-
ropskou komisi o0 mozném zavedeni vyjimek z testovani pro
produkty s nulovym nebo nizkym rizikem kontaminace. Tento
pristup by pak umozrioval vyrobclim prokazovat shodu na
zéklad€é dulkladného hodnoceni rizik (napriklad v ramci
HACCP) a prohlaseni dodavateld o nepouZzivani PFAS ve vy-
robnim retézci. -CEPI-
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Svét poprvé oslavil
Mezinarodni den obala

Obaly vstupuji do nové éry. Kvali evropské legislativé, po-
Zzadavkdim na recyklovatelnost i tlaku na omezeni odpadu
musi firmy zasadné ménit zplsob, jak obaly navrhuji a vyra-
bé&ji. Prvni Mezinarodni den oball upozornil na jejich vyznam
a v Praze na néj navaze v fijnu také Obal roku Summit 2026.

Obaly jsou letos na podzim ve stfedu pozornosti odborné
i podnikatelské verejnosti. Dne 6. zari se poprvé uskutec-
nil Mezinarodni den obald, ktery vyhlasila World Packaging
Organisation. V Ceské republice a na Slovensku tuto inicia-
tivu koordinoval Obalovy institut SYBA. Na oslavy MDO
pak navaze 15. fijna v Praze Obal roku Summit 2026 spo-
le¢né s galavecerem soutéze Obal roku, kde budou pred-
staveny nejlepsi obalové inovace z Ceska a Slovenska za
posledni rok.

Obal chrani vyrobky a omezuje plytvani
Prvni ro¢nik Mezinarodniho dne obald mél motto Obal ma
smysl. Jeho cilem bylo upozornit na skutecnou roli oball
v kazdodennim zivoté. ,Spravné navrzeny obal chrani vyro-
pozadavky na udrzitelnost. U potravin mdze nékolik grama
vhodné navrzeného obalu rozhodnout o tom, zda vyrobek
skondi u spotrebitele, nebo v odpadu,” vysvétluje k tomu lva
Werbynska, reditelka Obalového institutu SYBA. Podle ni
roste také vyznam kvalitniho navrhu obalu i v souvislosti s no-
vym evropskym narizenim o obalech a obalovych odpadech
(PPWR): ,PPWR proménuje zpusob, jak firmy obaly navr-
huji, vyrabéji i oznacuji. Vyrobci budou muset vice resit recy-
klovatelnost, omezeni nadbyte¢nych oball i pravdivost envi-
ronmentalnich tvrzeni.”

Soucasti oslav prvniho ro¢niku Mezinarodniho dne obalt
v Cesku byl napiiklad bezplatny odborny webina¥ & vyzva
Obal méa smysl. V ni spolecnosti predstavovaly obalova re-
Seni, kterd dobre plni svou funkci. Na projektu spolupraco-
vala také Aliance pro podporu recyklace, kterd béhem tohoto
dne predstavovala doporuéeni zamérena na navrhovani re-
cyklovatelnéjsich obald.

Obal roku Summit 2026

Mezinarodni den oball vSak nebyl jedinou podzimni akci in-
stitutu SYBA. Ve ¢tvrtek 15. Fijna porada v Praze premiérovy
ro¢nik Obal roku Summitu. ,Zatimco Mezinérodni den obald
jsme chtéli otevrit SirSi verejnosti, Obal roku Summit na-
bidne prostor pro odbornou debatu o tom, jak budou obaly
ovliviiovat byznys, legislativu i konkurenceschopnost firem

7%

v dalsich letech,” rika lva Werbynska. Akce propoji vyrobce,

znacky, retail, dodavatele obalovych reseni i odborniky na le-
gislativu a udrzitelnost.

Soucasti summitu bude také galavecer soutéze Obal
roku, béhem néhoz budou vyhlasena nejlepsi obalova re-
Seni z Ceské republiky a Slovenska. Nejistota kolem de-
tailni podoby evropskych pravidel PPWR zacina ovliviiovat
také investice do novych oball, coz ukéazalo pravé i hodno-
ceni 33. ro¢niku soutéze OBAL ROKU, v némz odborna po-
rota posuzovala 62 prihlasenych projektd od 27 spolec¢nosti
z nichz ocenéni ziskalo 25 exponata.

Obalovy institut SYBA je odborna obalova asociace pUso-
bici v Ceské republice a na Slovensku. Sdruzuje firmy a od-
borniky napfi¢ obalovym trhem, poskytuje odborné infor-
mace k legislativeé, udrzitelnosti a obalovym trenddm a jiz
radu let organizuje také soutéz Obal roku.

Jana Kratochvilovd
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Prehled vybranych konferenci, veletrhii a vystav
v roce 2026 a v dalSich letech

Puragack Parkaging | W all!
GisEAnEE Caa

22.-24.9. 26 CosmoPharmPack Varsava, Polsko
22.9.26 SpeedCHAIN Praha, CZ Dinanal Daclieain
23.9.26 Konference o recyklaci ACPP a ZCPP SR Se¢ - Jezerka, CZ P d ging
28.-30.9. 26 LuxePack Monaco Monako has enter_ed into an
28.-30.9.26  TAPPI Corrugated Week Fort Worth, TX, USA agreement with Stora Enso
29.-30.9. 26 Responsible packaging Expo Londyn, GB to acquire its German
6th FuncFiber Based Materials Barcelona, corrugated packaging
30.9.-1. 10. 26 & Packaging 2026 Epandlsk :
ackaging panelsko ﬂpErHtluns
6.-7.10. 26 UK Corrugated Industry Trade Show Telford, GB
6.-7.10. 26 Shift 2026 - Digitalizace procest Heidelberg, D
R Barcelona
6.-8. 10. 26 Sust bility in Pack E & !
ustainabiiity in Fackagong turope Spanélsko Obr. 1 - Dunapack Packaging oznamil
6.-9. 10. 26 MSV 2026 Brno, CZ akvizici trf zavodl od Stora Enso
6.-11.10 26 Designblok - Svétlo Praha, CZ Telegraficky
7.-9.10. 26 MIAC 2026 Lucca, Italie
13.-16. 10. 26 Eurasia Packaging Fair Istanbul, Turecko e Spolec¢nost Dunapack Packaging,
15.10. 26 Obal roku SUMMIT 2026 Praha, CZ ktera je soucasti rakouské skupiny Prin-
15.-18.10. 26 InterForest Mnichov, D ztjorn,odoko?cna plano:/anou. a,kVIZICI i
. zavodu na vyrobu obalt z vinité lepenky
21.-22.10. 26 IGEPA CZ Se|eCt KaCOV, cz od Spo'eénosti Stora Enso v jihozépad_
22.-25.10. 26 WoodTech 2026 Istanbul, Turecko nim Némecku. Transakce zahrnuje za-
27.-28.10. 26 European Packging Summit Dusseldorf, D vony dOSLjd pvatr!a Vyzhamnemu syed-
. o . skému drevarskému a papirenskému
28.-29.10. 26 VISCOM ltalia 2026 Milan, Italie gigantu Gaster Corrugated Board,
3.11.26 SOMA Innovation Day 2026 Lanskroun, CZ Corrugated Board Sausenheim a PTI.
9.11. 26 CelCo Conference Londyn, GB Touto transakci Dunapack okamzité zis-
10.-11.11.26 UK Packaging Expo Liverpool, GB kal priblizné 3-4 9 podil na némeckém
i i . i trhu vinité lepenky, okolo 350 novych
10.-12. 11. 26 Sustainable Packaging Summit Utrecht, Nizozemsko zaméstnancd a roéni trzby v hodnoté
11.-12.11. 26 Empack Madrid 2026 Madrid, Spanélsko zhruba 74 miliond EUR.
11.-12.11.26  The Paper & Tissue Show Londyn, GB s Spolecnost HEIDELBERG  ziskala
. Y PP . ocenéni EDP Award 2026 v kategorii
listopad Né&mecky drevarsky kongres Wiesbaden, D S N . .
— ,Nejlepsi robotické reseni pro komeréni
22.-24.11.26 PPMA Show 2026 B|rm|ngham, GB tisk" za Systém StackStar C. Porotu (jeji
24.-26.11.26  All Pack Emballage Paris Pariz, Francie soucasti byval i Svét tisku) zaujal prede-
24.-26.11.26  FORESTech Expo Vargava, Polsko vsim svou schopnosti pfinést praktic-
. . Eanehai & kou automatizaci primo do kazdodenni
25.-27.11. 26 Shanghai World of Packaging (SWOP) anghaj, Cina vyroby. Diky inteligentnim senzoriim
4.12.26 Vyrocni konference Spolecnosti tisku Praha, CZ a bezpeéné kolaborativni spolupraci
3.-5.12.26 Paperex South India Chennai, Indie s obsluhou vyrazné omezuje potiebu
2027 manualni manipulace a umoznuje jed-
nomu operatorovi efektivné obsluhovat
15.-17. 2. 27 TPC - The Packaging Conference 27 Miami, FL, USA
16.-18.2. 27 S PAPER Zaragoza, Spanélsko I HEIDELB=RG
22.-25.2.27 Hunkeler Innovationdays 2027 Lucern, Svycarsko
9.-11.3.27 ICE Europe, CCE International Mnichov, D
8.-9.4.27 Odborny seminar SPPC Boretice, CZ
13.-15.4.27 Warsaw Pack Expo 2027 VarSava, Polsko
21.4.27 Konference Spolecnosti tisku a CFTA Kurdéjov, CZ
3.-6.5.27 Waste Expo Las Vegas, USA
. . Barcelona, | |
4.-7.5.27 Graphispag - Hispack Epanélsko g -
10.-14.5. 27 LIGNA Hannover, D ncEHEHI PRO STACKSTAR C
25.-28.5. 27 Print4All Milan, Itali
fn : a.n ane Obr. 2 - EDP Award 2026 pro systém
Zari 27 FachPack Norimberk, D

StackStar spole¢nosti Heidelberg
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Obr. 3 - Ricoh Open House 2026 predved| zakaznikdm dalsf
produkénf digitélni tiskova zarizenf

vice skladacich stroju soucasné. Vysledkem je vyssi produkti-
vita, plynulejsi vyrobni procesy a rychla navratnost investice.

e Ve dnech 26. a 27. 5. 2026 se konal dalsi ro¢nik Ricoh
Open House, kde byly predstaveny nejnovéjsi technologické
inovace a reseni z polygrafického portfolia. Mezi predvadeé-
nymi technologiemi byl digitéalni stroj Ricoh Pro C7500 (vy-
soce profesionalni tiskdrna s dalsi patou barvou), Ricoh Pro
C9500 (vysoce vykonna produkéni tiskarna s automatickym
Fizenim barev, kterd zvladne az 135 stran za minutu a pod-
poruje Sirokou skalu médii véetné gramaze az 470 g/m?), Ri-
coh Pro C5400 (kompaktni produkéni tiskarna, nabizi pro-
fesionalni barevny tisk a vysoka kvalita vystupu pro mala az
stfedné velka tiskova prostredi) a Ricoh Pro 8410 (¢ernobila
produkéni tiskarna s rychlosti az 136 stran za minutu, navr-
zena pro velké objemy tisku). Spolecnost Ricoh byla zalo-
Zena v roce 1936 a poskytuje dokumentové sluzby, konzul-
tace, software a hardware firmam po celém svété.

¢ Mediengruppe Pressedruck (Augsburger Allgemeine) ofi-
cidlné uvedla do provozu svij novy kotoucovy novinovy of-
setovy stroj Koenig & Bauer Commander CL 4/2. Tato vy-
znamna investice predstavuje UspéSny prechod vydani
z tradi¢niho rynského formatu na moderni, kompaktni ber-
linsky format. Vysoce automatizovany ofsetovy tiskovy stroj,
dodany vcas a v rdmci rozpoctu, disponuje automatickou vy-
ménou desek, presnym fizenim denzity barev a prediktivni
Udrzbou. Tyto inteligentni funkce trvale minimalizuji doby
nastaveni, odpad a prostoje, aby byla zajisténa maximalni
efektivita provozu. Tento projekt predstavuje silné partner-
stvi, které zajiStuje vysoké standardy kvality novinového tisku
a posiluje do budoucna regionalni tiSténou zurnalistiku.

Obr. 5 - Soutéz Modelium, iniciovana SVVL, predstavuje
studentska architektonicka resenf staveb z vinité lepenky

Obr. 4 - Novinova rotacka Koenig & Bauer Commander
CL 4/2 je noveé instalovédna v Mediengruppe Pressedruck.

e Do ceského narodniho finale 18. ro¢niku soutéze Mode-
lium 2026 postoupily skoly z Brna, Kolina, Loun, Ostravy,
Plzné a Zlina. Ukolem stiedoskolak bylo vytvofit z vinité le-
penky originalni model stavby na téma ,Budova jako umé-
lecké dilo”. Souté€Z porada mezinarodni stavebni skupina
HSF System. Studenti méli za tkol navrhnout a vytvofit ori-
ginalni model stavby podle vlastniho navrhu. Soutézni mo-
del mohl predstavovat napriklad skolu, knihovnu, muzeum,
pavilon, administrativni budovu, hotel, divadlo, nemocnici
nebo jiny obc&ansky ¢&i obytny objekt. Ceské narodni finale
se uskutecni na podzim 2026 v sidle spole¢nosti HSF Sys-
tem v Ostravé.

Z Ceského narodniho finale postoupi Ctyfi nejlepsi stavby do
mezinarodniho superfindle, kde se utkaji se ¢tyrmi nejlepsSimi
tymy ze Slovenska.

o Spolecnost Antalis rozsiruje své evropské obalové podni-
kani prostrednictvim akvizice v Némecku, ziskdnim poskyto-
vatele zakaznickych obalovych reseni s priblizné 60 zamést-
nanci Speidel Verpackungen.

Tato firma byla zaloZena v roce 1981 a sidli v Badensku-
-Wirttembersku. Ve finanénim roce 2025 dosahla trzeb té-
mér 17 mil. EUR. Mezi jeji zakazniky patfi spolec¢nosti z oboru
Iékarské techniky, strojirenstvi, zpracovani kovli a automobi-
lového primyslu. Vyviji a vyrabi obaly na miru z vinitych le-
penek a v zavislosti na pozadavcich kombinuje tento mate-
ridl se direvem a pénou. Soucasti nabidky je také poradenstvi
a spole¢ny vyvoj obalovych reseni se zakazniky. Akvizici
hodla Antalis rozsirit své podnikani o dalsi obalové koncepty
a vnima tento segment jako hlavni hnaci silu rdstu v ramci
celé skupiny.
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Obr. 6 - Spole¢nosr Antalis rozsifuje svoje dodavatelské
moznosti oball akvizici firmy Speidel Verpackungen
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